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A

Procuradoria Juridica Municipal

Assunto: Parecer Juridico Ref.; Oficio n° 405/2020-SEMED

Prezados Senhores,

Conforme Oficio n°® 405/2020-SEMED, que solicitou a adesdo a Ata de Registro de
Pregos, por esta Prefeitura Municipal de Viseu, através da Secretaria Municipal de Educagdo do
municipio de Moju para aquisigdo de 2.000 (Dois Mil) conjuntos de cadeiras escolares conforme

especificagdes no quadro abaixo, junto a licitante vencedora do certame:

[ RS DOS SANTOS COMERCIO DE MOVEIS EIRELI - EPP
ESPCIFICACAO UNIDADE | QUANTIDADE U]‘\I’;‘T‘k%‘]‘ - ¥$lfg§
Para alunos com altura entre 1,19m e
1.42m — padrdio FNDE UND 1000 170,00 | 170.000,00
Para alunos com altura entre 1.33m e
1.59m — padrio FNDE UND 1000 170,00 170.000,00
VALOR TOTAL 340.000,00

Determino

conforme a legislagio vigente os procedimentos nec

aquisigio d(nitens\.
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WOsé SilyaOliveira Neto

fefeito do Municipio de Viseu

Prefeitura Municipal de Viseu/PA - CNPJ: 04.873.61 8/0001-17
Rua Lauro Sodré 101, Centro, (091) 34291292 - Viseu - Pard.

a procuradoria juridica do municipio, em cardter de urgéncia, proceder

efz’.@bs a regular formalizagdo de
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Oficio n® 405/2020 — GS/SEMED Viseu, 12 de margo de 2020.

AO

GABINETE DO PREFEITO MUNICIPAL DE VISEU/PA
EXMO. SR. ISAIAS JOSE SILVA OLIVEIRA NETO
PREFEITO

Assunto: Solicitagio de Adesdo a Ata de Registros de Pregos.

Com meus cordiais cumprimentos, através deste, nos termos do Decreto n°
3.931/2001, alterado pelo Decreto n° 7.892/2013 e pelo Decreto Federal n® 9.488/2018, venho
solicitar a Vossa Exceléncia que formalize consulta a Exma. Prefeita Municipal de Moju/PA —
Sra. MARIA NILMA SILVA DE LIMA, acerca da possibilidade de adesdo a Ata de Registro
de Precos referente ao Pregdo Presencial por SRP n’ 201901070008-CPL/PMM - Edital n°
012/2019-CPL/PMM, realizado por essa Prefeitura Municipal de Moju/PA.

A referida adesdo visa & aquisi¢do de 2.000 (dois mil) conjuntos de cadeiras

escolares, conforme especificado no quadro abaixo, junto a licitante vencedora do certame:

Vencedora do Certame: RS DOS SANTOS COMERCIO DE MOVEIS EIRELI |
Especificacao Unidade | Quantidade U‘I/l?tl::io Yl‘?)lt::
gzzgﬁi)gom altura entre 1,19m e 1,42m — UND 1000 170 170.000
l;:;gz;;:)lanNo;]chm altura entre 1,33m e 1,59m — | yupy 1000 170 170.000
VALOR TOTAL R$ 340.000,00

Com base no § 1°-A do art. 22, do aludido decreto, resta demonstrado o ganho de

eficiéncia em virtude da maior agilidade no processo de adesio, pois o tempo de execugdo de

um processo de adesdo a ARP nio sofre influéncia de prazos de recursos, contrarrazdes €

possiveis demandas judiciais, além das intempéries ndo previstas
fortuitos com servidores, meios eletrénicos ou outras dificuldades eventuais.

Apés estudos desta SEMED verificou-se a grande vantajosidade na

de possibilidades de casos

ata acima

elencada, e por se tratar de Empresa constituida no municipio de Ananindeua/PA, com pregos

altamente benéficos para a municipalidade viseuense.

o alcance de resultados muito positivos.
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Desse modo a adesdo pode proporcionar
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A economicidade resta caracterizada pela pesquisa de pregos realizada junto ao
setor de compras desta PMV, o que demonstrou que 0 valor apontado ¢ o mais vantajoso as
pretensdes desta Secretaria, para melhor atender as demandas dos alunos da rede publica
municipal.

Além disso, a adesdo a ata proporciona economia em relagdo aos custos de
publicagdo, material humano, tempo, energia e materiais necessarios a execugdo total de um
certame licitatorio.

Por fim, encaminho abaixo o termo de referéncia da demanda, visando melhor
subsidiar a instrugdo do procedimento administrativo, acompanhado das descrigdes detalhadas
dos itens CJA-03 e CJA-04, retiradas do enderego eletrénico:
http://www fde.sp. gov.br/PagePublic/Interna.asnx‘?codConteudo=1 076&codigoMenu=49.

Sem mais, reitero minhas consideragoes.

Respeitosamente,

Assinado de f
ANGELALIMA - iror it

DA LIMA DA

S| LVA!57491 84 SILVA:67491847234
Dados: 2020.03,12

7234 08:31:50-0300"
ANGELA LIMA DA SILVA
Secretaria de Educagdo
DECRETO N° 05/2019
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TERMO DE REFERENCIA
1. OBJETO

1.1. Adesio a Ata de Registro de Precos referente ao Pregdo Presencial por SRP n®
201901070008-CPL/PMM — Edital n° 012/2019-CPL/PMM, realizado por essa Prefeitura
Municipal de Moju/PA.

12. A referida adesdio visa a aquisigao de 2.000 (dois mil) conjuntos de cadeiras escolares,

conforme especificado no quadro abaixo, junto 2 licitante vencedora do certame:

Vencedora do Certame: RS DOS SANTOS COMERCIO DE MOVEIS EIRELI
Especificacio Unidade | Quantidade U‘rfl?tls’:):io Valor Total
I;f‘dfgrsl‘_‘r;,‘fdf;;%ﬂg{f entre L,19m e | {;npy 1000 170 | R$ 170.000,00
‘])f‘;grsl‘_"‘;f:dr";:’%gg entre 1,33m € | - ;Np 1000 170 | RS 170.000,00
| VALOR TOTAL DA ADESAO R$ 340.000,00 B

1.3. Visando melhor subsidiar a instrugdo do procedimento administrativo, acompanhado das
descricdes detalhadas dos itens CJA-03 e CJA-04, retiradas do endereco eletronico:
http://www.fde.sp.gov.br/PagePub]ic/Intema.aspx?codConteudo=lO76&codig0Menu=49.

2. JUSTIFICATIVA

71. Com base no § 1°-A do art. 22, do aludido decreto, resta demonstrado o ganho de
eficiéncia em virtude da maior agilidade no processo de adesiio, pois o tempo de execugao de
um processo de adesdo a ARP nio sofre influéncia de prazos de recursos, contrarrazdes e
possiveis demandas judiciais, além das intempéries ndo previstas de possibilidades de casos
fortuitos com servidores, meios eletronicos ou outras dificuldades eventuais.

2.2. Apos estudos desta SEMED verificou-se a grande vantajosidade na ata acima elencada, e
por se tratar de Empresa constituida no municipio de Ananindeua/PA, com pregos altamente
benéficos para a municipalidade viseuense. Desse modo a adesio pode proporcionar o alcance
de resultados muito positivos.

23. A economicidade resta caracterizada pela pesquisa de pregos realizada junto ao setor de
compras desta PMV, o que demonstrou que 0 valor apontado é 0 mais vantajoso as pretensdes

desta Secretaria, para melhor atender as demandas dos alunos da rede publica municipal.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO — CNPJ: 21.036.567/000 1-98
RUA MAJOR OLIMPIO, S/N, CENTRO - CEP: 68.620-000
VISEU/PA
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2.4. Além disso, a adesdo a ata proporciona economia em relacdo aos custos de publicagdo,
material humano, tempo, energia € materiais necessarios a execugao total de um certame
licitatorio.

il 3.LOCAL DE ENTREGA i
3.1. A entrega dos produtos sera realizada diretamente no Setor de Compras da Prefeitura

Municipal de Viseu ou na Sede das Secretarias Municipais, ficando vedado o

substabelecimento.

[ 4. DO PRECO E CONDICOES DE PAGAMENTO i
4.1. O valor de cada objeto serd a estipulada nas dotagoes orcamentarias disponiveis, conforme

cotagiio do Setor de Compras da PMV.

4.2. O prego a ser pago pelo objeto desta licitagao sera no prazo de 30 (trinta) dias, apos a
entrega dos produtos objeto desta licitacdio, sendo pago a adjudicataria nas condicdes estipuladas
na minuta do contrato administrativo, entrega dos produtos e aceitagao do objeto deste Termo, se
nenhuma irregularidade for constatada; acompanhados da Nota Fiscal/Fatura e Recibo, com as
respectivas notas de entrega e relatério do fornecimento dos itens solicitados.

43. A Prefeitura Municipal de VisewSecretarias Municipais terd o direito de descontar de

faturas quaisquer débitos do licitante vencedor, em consequéncia de penalidades aplicadas.

L 5. REAJUSTE DE PRECOS i
5 1. O valor inicial cotado e contratado tera o critério de reajuste desde que retratar a variagao

efetiva do custo, admitida a adogdo de indices especificos ou setoriais, desde a data da proposta
do adimplemento de cada parcela.
5.2. O reajuste proporciona a atualizacdo dos valores contratados, apds o interregno minimo de

um ano, contado da data de apresentagdo da proposta, ap0s a homologagdo do objeto.

B 6. PRAZO DE DURACAO DO CONTRATO )

~

6.1. A vigéncia da contratagao sera de até 01 (um) ano, dias a partir da assinatura do contrato

administrativo.

% 7. SANCOES ADMINISTRATIVAS 1o
71. A licitante vencedora que, convocada no prazo de validade de sua proposta, deixar de

entregar ou apresentar documentagio falsa, ensejar o retardamento da execucdo de seu objeto,
ndo mantiver a proposta, comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude fiscal, ficara
impedido de licitar e contratar com a Prefeitura Municipal de Viseu/Secretarias Municipais, €
sera descredenciado dos sistemas de cadastramento a que estiver inscrito, pelo prazo de até 05
(cinco) anos, sem prejuizo das multas aplicaveis e demais cominagoes legais.
7.2. Ficam estabelecidos os seguintes percentuais de multas:

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO — CNPI: 21 .036.567/0001-98

RUA MAJOR OLIMPIO, S/N, CENTRO ~ CEP: 68.620-000
VISEU/PA
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72.1. 03% (zero virgula trés por cento) por dia de atraso na entrega do objeto, até o 30°
(trigésimo) dia, calculados sobre o valor do contrato administrativo;

7.2.2. 20% (vinte por cento) sobre o saldo do contrato administrativo, no caso de atraso superior
a 30 (trinta) dias na execugao do objeto, com a consequente rescisdo contratual;

7.2.3. 20% (vinte por cento) sobre o valor do contrato administrativo, no caso da Contratada,
injustificadamente, desistir do contrato administrativo ou der causa a sua rescisdo, bem como nos
demais casos de inadimplemento contratual.

73. O valor das multas aplicadas, apos regular processo administrativo, sera descontado do
pagamento das faturas devidas pela Prefeitura Municipal de Viseu/Secretarias Municipais. Se 0
valor nio for suficiente, a diferenca devera ser paga por meio de guia propria, a Prefeitura
Municipal de Viseu/Secretarias Municipais, no prazo maximo de 03 (trés) dias Gteis, a contar da
data da sua aplicagdo.

7.4. As sangdes previstas poderdo ser aplicadas cumulativamente, de acordo com a gravidade do
descumprimento, apds regular processo administrativo, garantido o contraditorio € a ampla
defesa.

il 3. DO CANCELAMENTO DE FORNECIMENTO i
8_1. Constitui motivos para o cancelamento do Pedido e/ou Nota de Empenho:

a) O ndo cumprimento de clausulas deste anexo, especificagdes ou prazos;
b) O cumprimento irregular de clausulas deste anexo, especificagdes ou prazos;
¢) A lentiddo no cumprimento do acordado, levando a Prefeitura Municipal de Viseu/Secretarias
Municipais a comprovar a impossibilidade do fornecimento, no prazo estipulado;
d) O atraso injustificado no fornecimento dos produtos objeto desta licitacdo;
¢) A subcontratagdo total ou parcial do objeto, associagio com outrem, a sessao ou transferéncia
total ou parcial das obrigagoes contraidas, bem como a fusdo, cisdo ou incorporagdo que afetem a
boa execucdo do acordado, sem prévio conhecimento € autorizacio da Prefeitura Municipal de
Viseu/Secretarias Municipais;
f) O desatendimento das determinagdes regulares da Fiscalizagdo, assim como a de seus
superiores;
g) O cometimento reiterado de faltas na sua execugao, anotadas em registro proprio, pelo
representante da Prefeitura Municipal de Viseu/Secretarias Municipais, designado para
acompanhamento e fiscalizagdo deste objeto;
h) A decretagio de faléncia,
i) A dissolugdo da empresa contratada;

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO — CNPIJ: 21.036.567/0001-98
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j) Razdes de interesse plblico, de alta relevancia e amplo conhecimento, justificados e
determinados pela maxima autoridade da esfera administrativa do Municipio, e exaradas no
processo administrativo a que se refere este contrato administrativo;

k) O atraso superior a 90 (noventa) dias dos pagamentos devidos pela Prefeitura Municipal de
Viseu/Secretarias Municipais, decorrente de fornecimento efetuado, salvo no caso de calamidade
ptblica, grave perturbagao da ordem interna ou guerra, assegurado a empresa contratada, nesses
casos, o direito de optar pela suspensao do cumprimento das obrigagdes assumidas até que seja
normalizada a situagao;

1) A ocorréncia de caso fortuito ou forga maior, regularmente comprovada, impeditiva da execucéo
deste anexo.

m) Descumprimento do disposto no inciso V do Art. 27 da Lei 8.666/93, sem prejuizo das sangdes

penais cabiveis.

9. DAS OBRIGACOES CONTRATUAIS i
9.1. OBRIGA-SE A INSTITUICAO A:

a) Nomear Gestor e Fiscal para acompanhar e fiscalizar a execugdo do contrato;
b) Encaminhar formalmente a demanda de acordo com os critérios estabelecidos neste
documento;
¢) Receber o objeto fornecido pela contratada de acordo com as especificagdes descritas neste
documento, rejeitando, no todo ou em parte, o fornecimento executado em desacordo com ©
contratado;
d) Exigir o cumprimento de todas as obrigagdes assumidas pela empresa vencedora, de acordo
como os termos deste documento;
e) Efetuar o pagamento nas condigdes e prego pactuado;
f) Aplicar a contratada as sancdes administrativas regulamentares e contratuais cabiveis;
g) Liquidar o empenho e efetuar o pagamento a contratada, dentro dos prazos pré-estabelecidos
em Contrato;
h) Comunicar a contratada, por escrito, sobre imperfeicdo, falha ou irregularidade verificada com
o fornecimento dos servigos contratados, para que seja reparada ou corrigida, sem prejuizo das
penalidades cabiveis;
i) Cumprir as demais disposi¢des contidas neste Termo de Referéncia.
9.2. OBRIGA-SE A CONTRATADA A:
a) Efetuar a entrega dos bens cotados no prazo maximo indicado na ordem de servigo, contados
da data do recebimento da mesma;

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO — CNPI: 21.036.567/0001-98
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@ Prefeitura de

b) Efetuar o fornecimento de acordo com as especificagdes e demais condigdes estipuladas no
presente documento;

¢) Comunicar a contratante, no prazo méaximo de 02 (dois) dias tteis que antecedam o prazo de
vencimento da entrega, os motivos que impossibilitem o seu cumprimento;

d) Entregar o objeto deste Termo de Referéncia no enderego da Secretaria solicitante;

e) Substituir, reparar ou corrigir, s suas expensas, no todo ou em parte, o material em que se
verificar vicio, defeito ou incorre¢do, no prazo de 5 (cinco) dias uteis, contados da notificagdo,
sem prejuizo das penalidades cabiveis;

f) Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente @ Administragdo ou a terceiros,
decorrentes de sua culpa ou dolo na execugao do contrato;

g) Sujeitar-se a fiscalizagao da contratante quanto ao cumprimento das obrigagdes pactuadas,
prestando-lhe todos os esclarecimentos solicitados;

h) Aceitar, nas mesmas condigdes contratuais, 0s acréscimos ou supressdes que se fizerem
necessarios, até o limite legalmente permitido;

i) Reportar a Secretaria Municipal de Administragéo da Prefeitura Municipal de Viseu,
em prazo maximo de 24h (vinte e quatro) horas, qualquer anormalidade, erro ou irregularidades
que possa comprometer o fornecimento contratado;

1) Cumprir os requisitos de garantia e suporte;

k) Manter em compatibilidade com as obrigagdes assumidas durante a execugdo do Contrato
todas as condicdes de habilitagao e qualificagdo exigidas na Licitagdo;

1) Cumprir as demais disposigoes contidas neste Termo de Referéncia.

I 10. RECURSOS ORCAMENTARIOS: i

10.1. As despesas a serem realizadas em decorréncia da execugio deste processo, COrrerdo por

conta da Prefeitura Municipal de Visew/Secretarias Municipais, a serem devidamente indicadas

pela Assessoria Contabil da PMV junto a Secretaria Municipal de Finangas de Viseu.

[ 11. DISPOSICOES GERAIS: i

11.1. Os esclarecimentos de dividas quanto a este Termo de Referéncia e seus anexos poderdo

ser solicitados, através de expediente protocolado, dirigido a Comissdo Permanente de Licitagdo,

no prédio da Prefeitura Municipal de Viseuw/PA ou por outro meio eletrdnico a ser designado.

i 12. PUBLICIDADE |

12.1. Os extratos dos instrumentos (Edital e Contrato Administrativo) serdo publicados nos
termos da Lei Federal n° 8.666/93, de 21 de junho de 1993 e Suas Alteragdes; Decreto
9.412/2018, de 18 de junho de 2018; Lei Complementar n° 123, de 14 de Dezembro de 2006,

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO — CNPI: 21.036.567/0001-98
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Alterada pela Lei Complementar N° 147, de 7 de Agosto de 2014 e pela Lei Complementar de n°
155, de 27 de Outubro de 2016, bem como a Medida Proviséria n® 896/19.
g 13. DO FORO: i

13.1. Para a solugdo de quaisquer duvidas, litigios ou agdes decorrentes deste Termo de

Referéncia e do Contrato Administrativo, fica eleito pelos licitantes o Foro da Comarca de

Viseu, com a rentncia de qualquer outro, especial, privilegiado ou de eleigdo que tenham ou

venham a ter.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO — CNPJ: 21.036.567/0001-98
RUA MAJOR OLIMPIO, S/N, CENTRO — CEP: 68.620-000
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do laminado melaminico de alta pressdo. folhas Ad e desabilite a
fungao “Fit to paper”
Nota 2: A profund'gd_ade da fu;'agéo deve ser a mesma da espessura da porca garra de Respelte  Meio Ambiente.
modo que a superficie fique nivelada. E permitida a utilizagdo de mastique elastico ou ““"I;"‘-a somente o ne-
outro produto polimérico na regido situada entre a superficie da porca garra € 0 laminado ——
melaminico de alta presséo. Fxmnmmno
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

medidas em milimetros



Mobiliério

CJA-03
FDE

thjﬁnto
para aluno
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 142m

Revisao 14
Data 31/07/17

Pégina

4/36

=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungdo “Fit to paper”

Respeite o Melo Amblente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
F DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSIVEIS———————
A0S USUARIOS NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS ADMISSIVELS

+2
T 6007 A
ﬁEi—
() §
n
~ N/ = A —4 A DETALHE 2
_J
7 [TTel T T T T,1 I®&l+l
N
\ L— PORTA-LIVROS
350
- 450
{FURACAO DO LADC OPOSTO)
SOLDA
EM T0D0 EM TODO
O PERIMETRO O PERIMETRO -
5193 4
A
(minima 500)
p— (w'"'-.

—J

VISTA FRONTAL

ESC.1:5

A<]

LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO (0,8mm)
COR: CINZA
(VER REFERENCIAS)

MDP QU MDF (18mm)

v FITA DE BORDO

e=3mm (£0,5)

USINAGEM NAS ARESTAS

h COM RAIO MINIMO DE 2,5mm

COR: AMARELA (VER REFERENCIAS)

IP— CHAPA DE BALANCEAMENTO (0,6mm)

DETALHE 2

ESC.1:1

medidas em milimetros

L—— FIXACAO COM ADESIVO "HOT MELTING"




—— LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAQ
COR;: CINZA (VER REFERENCIAS)

—— TUBO DE ACO

PINTURA EM PO

COR: CINZA

(VER REFERENCIAS) 459 2

59416

l&— FITA DE BORDO

COR: AMARELA
) (VER REFERENCIAS)

A e
1
PONTEIRA SUPERIOR PORTA-LIVROS
COR: AMARELA COR: CINZA
(VER REFERENCIAS) (VER REFERENCIAS)
VER DETALHE VER DETALHE
L— CHAPA DE
SOLDA EM TODO O PERIMETRO BALANCEAMENTO

o
o
b4
l&—— TUBO DE AGO
PINTURA EM PO
COR: CINZA
(VER REFERENCIAS)
SAPATA FRONTAL
COR: AMARELA
(VER REFERENCIAS)
VER DETALHE
SOLDA EM TODO
O PERIMETRO
FTTISTTTIUT T - = L
SAPATA POSTERIOR
COR: AMARELA
= (VER REFERENCIAS)
l 446 VER DETALHE
\—TUBO DE ACO

VISTA LATERAL

ESC.1:5

PINTURA EM PO
COR: CINZA
(VER REFERENCIAS)

medidas em milimetros

CJA-03
FDE

Conjuh"fa
para aluno

tamanho 3
Altura do aluno:
de 1,19ma 1.42m

Revisao 14
Data 31/07/17

ZEU

=

Atengao

Preserve a escala
Ouandao for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

F FUNDACAD PARA O
Im.wmvmm‘ru
DA EDUCACAD



Mobiliério

CJA-03

FD E LAMINADO MELAMINICO —— TUBO DE ACO

f @=31,75mm (1 1/4")
DE ALTA PRESSAO (0,8mm) - CHAPA 16 (1 e
S 45015
Co njunto 85| . 169 , 176 3g
para aluno ‘ N
tamanho 3
FITA DE BORDO —| "<JH——— PORCA GARRA
Altura do aluno: e=3mm (%0,5) = ry SOB O LAMINADO
de 1,19ma 1,42m ) #31,75 MELAMINICO

75

MDP OU MDE (18mm)

l
I|_. .
Ty
L i
PARAFUSO ROSCA METRICA M6

@=6,0mm - COMP.=47mm (2) CHAPA DE —
CABECA PANELA  BALANCEAMENTO
FENDA PHILLIPS (0,6mm)
\——mao DE ACO OBLONGO

REBITE DE REPUXO
29 x 58mm
@=4,0mm - COMP.=10mm CHAPA 16 (1,5mm)

Revisao 14
Data 31/07/17

in <t TUBO DE AGCO OBLONGO
Pég 2 29 x 58mm

6/36 CHAPA 16 (1,5mm)

370 o
211 58 101 I
REBITE DE REPUXO TUBO DE ACO REBITE DE REPUXO
0=4,8mm @=38mm (1 1/2") @=4,8mm
COMP,=12mm CHAPA 16 (1,5mm) COMP.=12mm
CORTE AA
ESC.1:5

=

Atencgdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Melo Amblente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

medidas em milimetros



DETALHE - PORTA-LIVROS

/ L

POLIPROPILENO _
COR: VER REFERENCIAS

ALETA DE ACOMODAGAO
A ESTRUTURA

B (e minima) ) 3 (e minima)
L 503+ 3 J
VISTA SUPERIOR
ESC.1:5
f— DATADOR
— l

3 (e minima)

VISTA INFERIOR
ESC.1:5

ACABAMENTO TEXTURIZADO
(profundidade maxima 454)

ol

s

T 7

ACABAMENTO 5
L1SC BRILHANTE

” /

R3

R3 /

ltn

gﬂﬂ

— — AF
n

VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO
ESC.1:5

——

VISTA LATERAL -
ACABAMENTO

ESC.1:5

Obs: Retirar amostra do padrio de textura.

ACABAMENTO
LISO BRILHANTE

medidas em milimetros

CJA-03
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 3
Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisao 14
Data 31/07/17

(/36

=

Atengao

Preserve a escala
Quanda for imprimir, use
folhas Ad e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respelte o Meio Amblente.

Imprima somente 0 ne-
cessario

FUNDAGAO PARA ©
F DESENVOLVIMENTC
DA EDUCACAD



Mobilidrio

—gp-3
0 L — s s e ———————
| =]
2 <
Fw g
) 76,5 uy
<
—
ALETA DE
ACOMODAGAO VISTA FRONTAL _ L3 (e minima)
A ESTRUTURA GoE i 8 ——

CJA-03

F D E AQ DATADOR \ > D B[> |>‘C
T 5 T
Conjunto 2 n W 1
para aluno o -
tamanho 3 .
Altura do aluno: 5 ; ; :
de 1,19m a 1,42m i 7 % ] | i
n = —_ =j==:: ) “l— & 210 §
76,5
’ "N_j 3 (¢ mirgma)
L— —_—
A | 471 4741 | 471 w21 ) B 471 |
47+1 ba7x1 ) 47+1 [ 471 47£1 [
VISTA LATERAL CORTE AA >D >c
ESC.1:5 ESC.1:5 3 (e minime)
Revisao 14 — o
Data 31/07/17 Apresentar em relevo no material injetado == /T
A a seguinte informagao: g_n,L
Pégina L\ W @
]~ ;S )
8/ 3 6 /5\ nome do fabricante nl g ;T
— L‘_) do componente CORTE BB il
' ' PP £SC.1:5

Identificacdo do Modelo

Datador conforme figura abaixo: vfﬁ\nf?] R3 R '
-
3(e min,) 3(e min.)
i 149 30 H 12125

43

—

CORTE CC
ESC.1:5
\
R25
Indicador f e
de més
1 R380 '“sl
= L d 152 lso] 1zass
Atengdo
Preserve a escala Indicador CORTE DD
Quando for imprimir, use de ano ESE. & i85

folhas Ad e desabilite a
fungan “Fit to paper”

Respelte o Melo Amblente.

Imprima somente o ne-
cessano patador duplo com miolo giratério

D= 16mm
FUNDAGAO PARA O
FIDHENWJLWHENTD
DA EDUCAGAD

medidas em milimetros






Mobilidrio

CJA-03
FDE

Conjdnto
para aluno
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 142m

Revisao 14
Data 31/07/17

Pagina

10/36

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungdo "Fit ta paper’

Respeite o Melo Amblente.

Imprima somente g ne-
cessario

FUNDACAD PARA O
F DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

DETALHE - PONTEIRA SUPERIOR

ACABAMENTO
LISO BRILHANTE

| Cm——

A
A au

>>

=R A
e

VISTA INFERIOR

ESC. 1:1
==
e————-
B ——- B
L ——————————
ACABAMENTQ
LISO BRILHANTE

VISTA LATERAL

0,55+ 0,05

ACABAMENTO

LISO
BRILHANTE
VISTA POSTERIOR
ESC.1:1
POLIPROPILENO
COPOLIMERD
INJETADO

COR: VER REFERENCIAS

ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE

VISTA FRONTAL

ESC. 131 ESC. 1: 1
Apresentar em relevo no material injetado
inte informacdo:
56+0,5 g a segul ormaci
28+0,5 _ 28+0,5 =
RE 4405 ] i E 5 nome do fabricante
MR ) | sl do componente
B o i ) PP
R1,6 “
| | Identificacao do Modelo
@ | 3 S
L DATADOR n .
2 [ - o Datador conforme figura abaixo:
2 | 3 &
= |
£ — |
5, | o [ |E
'y o
4 £
) = N
25. | o7 19£0,5 £
¢ E
CORTE AA AIE
ESC. 1:1 ~NlZ
28+0,5
4+0,5 1,5 ]ﬁ
*_I_ Indicador
de més
i )
a L8 ol &
H ol
A of &
= | a &
| Indicador
l | J de ano
I

5 2,5

(e minima=2mm)

CORTE BB

<ot QB |

medidas em milimetros

Datador duplo com miolo giratdrio
D= 5 ou 6mm
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DESENVOLVIMENTO

DA EDUCACAD

FUNDACAO PARA O

FIE

medidas em milimetros

) i, WY o ¥ Pt
A U e

O
0]
@
O

£l — ) Tt YRRE i, RS o) T aon Y . SR 0. | 3
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DETALHE - SAPATA FRONTAL

£

- 1:1°283
ri1-osa 2 UOIYIINI VISIA
YOIYILSOd VISIA 3
9 \l doav.iva
] 7 I «ve
| Ol IR
16 z/ovm
{owuw) € . e
J S@
(owjuw) |
: - “ L/—\
|
- |

S'0F6E S'0F6Y

Obs.: Retirar amostra do padrao de textura.
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Respeite o Melo Amblente,
Imprima somente o ne-

cessario

F

DESENVOLVIMENTOD
DA EDUCACAD

FUNDAGAD PARA O

medidas em milimetros



DETALHE - SAPATA POSTERIOR

>B

88+0,5

48+ 0,5 40+0,5

A i A
NS ] A
i
ACABAMENTO
TEXTURIZADO

3 (minimo)

(profundidade maxima=45p)

] R

POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO
COR:VER REFERENCIAS

VISTA SUPERIOR

ESC.1:1 DB

39+0,5 . 49+0,5
3 (minimo)
DATADOR

| |

|

|

2 {minimo)
-
3 s
Jl/ {'”'n,%J
3 (minimo)
VISTA INFERIOR
ESE.21
ACABAMENTO TEXTURIZADO

(profundidade maxima=45p)

BORDOS ARREDONDADOS

VISTA LATERAL
£SC.1:1

Obs: Retirar amostra do padréo de textura.

medidas em milimetros

CJA-03
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 3
Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisao 14
Data 31/07/17

13/%

=

Atengdo

Preserve aescala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite 3
fungéo “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD



Mobilidrio

ACABAMENTQ TEXTURIZADO
(profundidade maxima=45u)

CJA-03
FDE
Cohjunlo
para aluno

tamanho 3
Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

484+ 1

46+ 1

VISTA FRONTAL

VISTA POSTERIOR

ke ESC.1:1
in 40+0,5
A |
H
n ‘“,':J' P46+ 1
I ca— ]
e 4 5
T~ 3
TR
E
x
o
&
o
o
™M
-]
n R114
Revisao 14 @
EViS 8 05, R7,5
Data 31/07/17
“ 13 | 112
. ) T 9,540,5
Pégina in
~
| =i — . 1
= - - I R1 J
_ @12 VAZIO NA BASE
39£0,5 ! 49+0,5 PARA REDUGAQ
T DE MASSA
CORTE BB
CORTE AA ESC.1 it
ESC.1: 1

=

Atengao

Preserve a escala
Ouando for imprimir, use
falhas A4 e desabilite a
fungao “Fit 1o paper”

Respeite o Melo Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
F DESENVOLVIMENTO
A EDUCACAD

Apresentar em relevo no material injetado

a seguinte informacao:

Identificacdo do Modelo

nome do fabricante
do componente

medidas em milimetros

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de més Indicador

de ano

Datador duplo com mioclo giratdrio
D= 5 ou 6mm



VISTA LATERAL

(350+10)

VISTA FRONTAL
ESC. 1: 10

VISTA SUPERIOR

ESC. 1:10

medidas em milimetros

CJA-03
FDE

Y T TR
Conjunto
para aluno
tamanho 3

Altura do aluno:
de1,19ma 1,42m

Revisao 14
Data 31/07/17

15/36

=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fitto paper”

Respeite o Melo Amblente.

Imprirmna somente o ne-
cessario

[ saisorins
oA



Mobilidrio

CJA-03
—A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSfVEIS—|

ADS USUARIOS NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,
FD E INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS ADMISSIVELS

Conjunto ENCOSTO EM POLIPROPILENQ INJETADO *
(VER DETALHE ENCOSTO EM
para aluno POLIPROPILENO INJETADO)
COR: AMARELA (VER REFERENCIAS)
tamanho 3

Altura do aluno:
de1,19ma 142m

ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO *
(VER DETALHE ASSENTO EM
POLIPROPILENO INJETADO)

COR: AMARELA (VER REFERENCIAS)

Revisao 14
Data 31/07/17

Pégina

16/36 |

m i) VISTA SUPERIOR

ESC.1:5

% * Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser confeccionados em compensado anatdmico
Atengio (ver detalhes assento em compensado anatémico e encosto em compensado anatémico).
Preserve a escala
Duando for imprimir, use
falhas A4 ¢ desabilite a
fungdo “Fit 1o paper”

Respeite o Meio Amblente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAD PARA O
DESENVOLVIMENTO
0A EDUCACAD

medidas em milimetros



TUBO DE ACO —>
PINTURA EM PO
COR; CINZA

(VER REFERENCIAS)

ke TUBO DE AGO
PINTURA EM PO
COR: CINZA

=1

=

VISTA FRONTAL
ESC.1:5

(350+10)

medidas em milimetros

(VER REFERENCIAS)

CJA-03
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 3
Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisao 14
Data 31/07/17

gL

&=

Atengao

Preserve a escala
Duanda for imprimir, use
falhas A4 e desabilitea
fungao “Fit to paper”

Respeite o Melo Amblente.

Imprima samente o ne-
cessario

FUNDAGAD PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAT



Mobiliario

CJA-03
FDE

Co“h'jiu nto
para aluno

tamanho 3
Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE

AS PARTES ACESSIVEIS AOS USUARIOS
MAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS
ADMISSIVEIS

Revisdao 14
Data 31/07/17
Pagina
18/3 6 TUBO DE AGO —> g
TUBO DE ACO ;
TN PINTURA EM PO plNE%? Erngg %

COR: CINZA

(VER REFERENCIAS) (VER REFERENCIAS)

SAPATA
COR: AMARELA (VER REFERENCIAS)
VER DETALHES

VISTA LATERAL

ESC.1:5

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
falhas Ad e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite 0 Melo Amblente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTD
DA EDUCACAD

medidas em milimetros



367

—EIXO DE FURAGAD PARA—
FIXAGAO DO ASSENTOD
EM INJETADO

Vs
CORDOES DE
SOLDA EM
TODO O PERIMETRO
o
P d

FURAGAO PARA —
FIXACAO DO ASSENTO
EM COMPENSADO
@=5mm

REBITE @=4,8mm

IXO DE FURACAO PARA FIXACA
/_Eo ASSENTO EM INJETADO

ESTAMPO DE ACOMODAGA
ENTRE TUBOS

FURAGAO PARA DRENAGEM
/¢=5mm

para aluno

tamanho 3
Altura do aluno:
de 119ma142m

TUBO DE AGCO
©=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm;

CORDQES DE
SOLDAEM
TODO O PERIMETRO

- |

— FURAGAD PARA
FIXAGAO DO ASSENTO
EM COMPENSADO

COMP,=19mm 77

SOLDA —/

EM TODO
0 PERIMETRO N

20,7

——EIXO DE FURAGCAQ PARA-
FIXAGAQ DO ASSENTO
EM INJETADO

232

FURACAO PARA FIXACAD

DO ASSENTO EM COMPENSADO
@=5mm

REBITE @=4,8mm - COMP.=19mm

346,3

£

387,7

VISTA SUPERIOR DA ESTRUTURA

ESC.

1:5

Noge

@=5mm

REBITE @=4,8mm

COMP.=19mm
Revisao 14
Data 31/07/17

EM TODO
0 PERIMETRO

1955

=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcdo “Fit o paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDACAO PARA O
F DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

medidas em milimetros



Mobilidrio

CJA-03 | |
FDE

Co njunto i 1X0 DE FURACAO NO LADO FRONTAL: ‘| ]
EIXO DE FURACAO NO PARA FIXACAG DO EIXO DE FURAGAQ NO
p araa |Un0 LADO POSTERIOR PARA | ENCOSTO EM COMPENSADO | LADO POSTERIOR PARA
FIXAGAD DO ENCOSTO @=5mm FIXAGAO DO ENCOSTO
tamanho 3 EM INJETADO = 3 £M INJETADO
@=5mm | @=5mm
Altura do aluno: 1 |
de1,19ma 1,42m \ [
| 346,3
| |
| IXO DE FURACAQ PARA FIXAGA l
| DO ASSENTO EM COMPENSADO
‘| FURAGAO PARA FIXACAO !
|| 20,7 DO ASSENTO EM INJETADO L
@=5mm |
& | REBITE @=4,8mm - COMP.=12mm [
T-u———‘i \ !
¥ 7
l & &
’ T
- |
1 143 l
FURAGAO NO LADO POSTERIOR PARA
FIXACAO DO ASSENTO EM INJETADO
@=5mm
Revisao 14 REBITE @=4,8mm - COMP.=12mm
Data 31/07/17
Pagina
2 0/3 6 < TUBO DE ACO @=20,7mm
SR CHAPA 14 (1,9mm)

387,7

VISTA FRONTAL DA ESTRUTURA

ESE. 1 5

&=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas Ad e desabilite a
fungo “Fit to paper”

Respeite o Melo Amblente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDACAO PARA O
F DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

medidas em milimetros



A A FIXAGAD
\%0 DE FURAGAO PAR

ttE)c))< AGSENTO EM conpeu:mo
(VER DETALHE ASSENTOC%
COMPENSADO ANATOMICO)

CORDOES DE
SOLDA EM TODO b e ‘
© PERIMETRO RACAQ NO LADO T
FURA FIKAGAO ASSENTO
EM INJETADO
@=5mm
REBITE @=4,8mm
cOMp'=12mm

325

176

20,7

—

0|

™

™
@
-]
o~
—
o
-

VISTA LATERAL DA ESTRUTURA
ESC.1:5

medidas em milimetros

Conjunto 7
para aluno

tamanho 3
Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisao 14
Data 31/07/17

2l/36

&=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Melo Amblente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDACAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD



Mobiliério

CJA-03
FDE

Conjm-"\to |
para aluno
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 142m

Revisao 14
Data 31/07/17

Pagina
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=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite o
fungio “Fit 1o paper”

Respeite o Melo Ambiente.
Imprima semente o ne-
cessano

FUNDAGCAD PARA ©
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAQ

DETALHE - ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO

VISTA INFERIOR

ESC.1:5
R28
RBOO
m
+H
S
POLIPROPILEND ————>> &
COPOLIMERO
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS
r‘d
RE0
("
REG
VISTA LATERAL 39643
ESC.1:5 VISTA FRONTAL
ESC.1:5
T 36743
S —o—dp
VISTA SUPERIOR Rﬂso
ESC.1:5
376 .
g ( 'ﬁ‘lﬂ///i mL ACABAMENTO
RE TEXTURIZADO
! (Profundidade
oL maxima=45y)
"5
I N RS
= S
| i - RS
. RS S }
™~ e R2
NN R2S5 &1 ACABAMENTO
= = ] uso
ph .L - BRILHANTE
351
VISTA FRONTAL - ACABAMENTO
ESC.1:5

Obs: Retirar amostra do padrdo de textura.

medidas em milimetros



CORTE BB

ESC.1:5

FURO INTERNO
B=21,2mm

A

! — FILETE EM ALTO RELEVO

H
)
1

CJA-03
FDE

30

o=5mm '\Q

| Q | i
ks T~ DATADOR & Conju nto
il |
\B/ @1 ® B \B/ para aluno
| ' tamanho 3
— —
Altura do aluno:
VISTA POSTERIOR de 1,19ma 1,42m
ECS??TSE AA ESC.1:5 >A
Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacdo:
/;\ nome do fabricante
LA do componente —
PP Revisao 14
Data 31/07/17

Identificacdao do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de més

Indicador
de ano

Datador duplo com mieclo giratério
D= 16mm

AL

PERSPECTIVAS

ESC.1:5

=

Atengao

Preserve a escala
Duanda for imprimir, use
folhas A4 e desabilite o
fungdo "Fit 10 paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessaria

FUNDAGAO PARA O
F DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

medidas em milimetros



Mobilidrio

CJA-03
FDE

Cohjdnto
para aluno

tamanho 3
Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

CORTE DD
ESC.1:5

Revisao 14
Data 31/07/17
Pagina
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=

Atencgao

Preserve a escala
Duando for imprimir, use
falhas Ad e desabilite 8
fungao “Fit 1o paper”

Respeite 0 Melo Amblente.

Imprima somente o ne-
£essarno

FUNDAGAO PARA O
F DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

DETALHE - ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO /20 °F /g

=D
+3

343

A
A

>‘.0

fas
S - I — —
RS /
B sts B
/\ . [_R13 /‘\
™My
+H
o
i
™)
(o]
H
/C\ ) K
{ ke
400} 3
S
POLIPROPILENO
VISTA SUPERIOR COPOLIMERO
ESE. 15 B INJETADO
e COR: VER REFERENCIAS
uw wn
o o
+H H
w wy
~| w
(2 /Kt__)
min2,:24- ALETA DE TRANSICAO
{(h=VARIAVEL e min=2,5)
CORTE AA
ESC.1:5
n ” _[‘
) s R1200
wy n
~ [y
e
T
R500
ALETA
CORTE BB BSTRLTURAL
ESC.1:5 (h=12 e min-2,5)

ALETA DE
/ TRANSICAO

= = o =

CORTE CC

ESC. 11 5

medidas em milimetros

ALETA DE
FIXAGAO

'\— -
ALETA DE ALETAS

2 RU
FIXACAQ ESTRUTURAILS



1]

VISTA POSTERIOR

ESC.1:5

VISTA LATERAL

ESC.1:5 ESC.1:5

<—— ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE

—— ACABAMENTO
TEXTURIZADO
(profundidade
maxima= 45u)

VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO

367 (eixo da estrutura)

T POSTICO I
i s (VER DETALHE) |, i
1 r—

1
| et

VISTA FRONTAL

ESC.1:5

Obs: Retirar amostra do padréo de textura.

medidas em milimetros

CJA-03
FDE

Conjunt-on .
para aluno
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisao 14
Data 31/07/17
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=

Atengao

Preserve a escala
Ouando for imprimir, use
folhas Ad e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respelte 0 Meio Amblente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDACAO PARA O
F DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAD



Mobilidrio

CJA-03
FDE

tonjunfé
para aluno
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma142m

Revisao 14
Data 31/07/17

Pagina
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Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite
fungao “Fit to paper”

Respeite o Melo Ambiente.

Imprima somente 0 ne-
tessario

FUNDAGAO PARA O
F DESENVOLVIMENTO
BA FDUCACAD

ALETA DE TRANSICAO
EM CURVA

ALETA DE FIXAGCAO
(h=22mm)

s

\.

ALETA DE FIXAGCAO
(h=22mm)

( )=—— DATADOR

ALETA ESTRUTURAL
(h=12mm)

POSTICO

N \/ / X\ " / o820,

POSTICO

(VER DETALHE)

= \iﬁ" :

(VER DETALHE)

< ~

ALETA FRONTAL

ALETA FRONTAL
\— ALETA DE TRANSICAO \
EM CURVA ALETA DE FIXAGAD

{h=22mm)

VISTA INFERIOR

ESC.1:5

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informagéo:

/5\ nome do fabricante
do componente
P

Identificacdo do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratério
D= 16mm

medidas em milimetros

PERSPECTIVAS
ESC.1:5




ALETA DE TRANSICAD
EM CURVA

TUBO DE ACO
@=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)

EIXO DE FURAGCAQO
COINCIDENTE COM
O EIXO DO TUBO

DETALHE - POSTICO PARA ALETA FRONTAL

25

S (I 1, B

e’r— ALETA DE

|
|
|
L]

VISTA FRONTAL
ESC.1:1

CORTE AA

ESC.1:1

ALETA POSTICA

FIXAGAD

medidas em milimetros

CJA-03
FDE

benjli_nto
para aluno

tamanho 3
Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisao 14
Data 31/07/17

£6/20

=

Atengdo

Preserve a escala
CQuando for imprimir, use
folhas Ad e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Respeite a Melo Amblente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD



Mobilidrio

CJA-03
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 3
Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisao 14
Data 31/07/17

Pégina
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=

Atengao

Preserve a escala
DQuando for imprirmir, use
folhas A4 e desabilite a
fungdo “Fit 10 paper”

Respeite o Melo Amblente.

Imprima scmente 0 ne-
cessario

FUNDACAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAD

VISTA LATERAL

DETALHE - ENCOSTO EM COMPENSADO ANATOMICO

>A

N

215 L FURAGCAO PARA FIXACA!
L ~ DO ENCOSTO A ESTRUTURA
@=5mm
y Y I REBITE @=4,Bmm Y
k_ v ﬁ n COMP.=22mm v
l— LAMINADO MELAMINICO DE
CORTE AA VISTA POSTERIOR ALTA PRESSAD
ESC.1:5 ESC.1:5 COR: VER REFERENCIAS
37
410
CT
R rujno ?
f o o o
[
R20 R0
' \Zﬁ A

VISTA FRONTAL LAMINADO MELAMINICO DE

ESC.1:5 ESC.1:5 COR: VER REFERENCIAS
E g
410 X é-' E
i 367 . P
]’ (EIXO DE FURAGAD) ’ "
ARREDONDAR
QUINAS E ARESTAS
RAIO MINIMO 1mm
As intes Inf 8 devem ser
VISTA SUPERIOR e o
ESE. 155

nome do fabricante
do componente

CENTR.?LIZAR

PONTEIRA DE FECHAMENTO™*

FURO
@=5mm

=

_| I LOCAL PARA APLICAGAO _] - [

DA IDENTIFICAGAO DO
PADRAO DIMENSIONAL ***

MONTAGEM

ESC. 115

** ponteiras de fechamento de topo somente deverdo ser uttlizadas em casos de assento e encosto
confeccionados em compensado anatémico.

*= Exceto para o item CJP-01 Conjunto para professor.

medidas em milimetros



DETALHE - ASSENTO EM COMPENSADO ANATOMICO

400

| |
C D CJA-03

FDE
VISTA FRONTAL o

ESC.1:5 . P
Conjunto
para aluno
tamanho 3

g doaluno:
— LAMINADO MELAMINICO DE Altura do aluno

e min. =9,7mm ALTA PRESSAQ de 1,19ma 1,42m
COR: VER REFERENCIAS

41

e max. =12mm

QUEBRAR 343
ARESTAS
COM LIXA .

QUEBRAR
QUEBRAR /-ARESFAS S
ARESTAS COM LIXA RS
COM LIXA
e R13
':" @ ™
& Revisao 14
a2 . Data 31/07/17
o -®
-
RE0
29/36b
| W N
QUEBRAR IS =) s T
ARESTAS 400
COM LIXA
VISTA LATERAL VISTA SUPERIOR
BSC. 3¢5 ESE.1:5

=

Atengéo

Praserve a escala
Quanda for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessarnio

FUNDAGAD PARA O
F DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

medidas em milimetros



Mobiliario

LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA
COM ACABAMENTO EM VERNIZ

FURACAC PARA
DO ASSENTO
A ESTRUTURA
@=5mm
REBITE @=4,8mm
COMP.=19mm

CJA-03 | .
FD E -4- Y

]

Conjunto R

para aluno S - =

tamanho 3

Altura do aluno: VISTA INFERIOR

de 1,19ma 1.42m ESC.1:5

' As seguintes informacdes devem ser
grafadas de forma permanente:

data de nome do fabricante

fabricacdo do componente
Identificacdo do Modelo

Revisao 14

Data 31/07/17

Pagina
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EIXO DE EIXO DE
FIXAGAO FIXACAO

MONTAGEM
ESC.1:5

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungdo “Fit to paper”

Respeite o Melo Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessdrio

FUNDAGAO PARA O
F DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

medidas em milimetros



DETALHE - SAPATA

31£1

X/

2,9

| 1

=
5 i —

| o |

216,3
4
i
T
—E

T

)

920,7

VISTA 2

ESC.1:i1

@20,7
$12,7

@10,8
29

VISTA INFERIOR

ESC.1:1

SAPATA

POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS

28+1

[5]

CORTE BB

ESE.1% 1

@12,5

@5
@3

VISTA INFERIOR

ESC.1:1

PINO EXPANSOR

=
)
1

,m,_l

VISTA 1

ESC. 111

:
R
&
@ DATADOR ©10,8

%20,7

2
{e minima

16,4

10

©12,7

CORTE AA

ESC.1:1

POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS

$16,3 @

k]
VISTA SUPERIOR
ESC:1:1
Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacdo:
/\ nome do fabricante
Z_s‘) do componente
PP
$10,1

31+1

Ti
6,7

B>
©10,8
12,5

VISTA 3

ESC.1:1

?12,5
10,8

$10,1

A

Identificacdo do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

indicador
de més

de ano

Datador duplo com miolo giratério
D=5 ou 6mm

VISTA SUPERIOR

ESC.1:1

medidas em milimetros

Indicador

CJA-03
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 3
Altura do aluno:
de1,19ma 1,42m

Revisao 14
Data 31/07/17
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=

Atengao

Preserve a escala
Quanda for imprimir, use
folhas A4 e desabilite
fungaa “Fit 1o paper”

Respeite o Melo Amblente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD



Mobiliario

CJA-03
FDE

JASLSn R IR G el o]
Conjunto

para aluno

tamanho 3
Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisdo 14
Data 31/07/17

Pagina
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=
Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas Ad e desabilite 3
fungao “Fit to paper”

Respeite o Melo Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

FI FUNDACAD PARA O
DESENVOLVIMENTD
EDUCACAC

DETALHE - IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL

TEXTOS ALINHADOS
PELO CENTRO

T B B s T

- FONTE: 11
) SWIS 721 Blk Bt
=]

- FONTE: 14
SWIS 721 Blk Bt

FONTE: 7
SWIS 721 Blk Bt

: et —————— FONTE: 11
L T SWIS 721 Blk Bt

IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL

ESC. 1:1

IMPRESSAO EM BRANCO IMPRESSAO EM AMARELO

SOBRE FUNDO AMARELO SOBRE FUNDO CINZA
<~ IMPRESSAO EM SRR — 1MPRESSAO EM
BRANC H 1 AMARELO
; Tamanho 3 |  PANTONE1235C
FUNDO AMARELO €-v— FUNDO CINZA
ENCOSTO EM LAMINADO :

g)E ALTA PRESSAQ OU AMAHELO DA HESA)
EM POLIPROPILENQ) : .‘

Altura do aluno - Altura do aluno - _ IMPRESSAO EM

1.19a1.42m~7 B

_ | AMARELO
PR D P DANTONE 1235 C

APLICACAO NO ENCOSTO APLICACAO NA ESTRUTURA DA MESA

ESC. 121 ESC. 1:1

APLICACAO DA IDENTIFICAGAO
VISTA PERSPECTIVA - MESA E CADEIRA

ESC.1: 10

medidas em milimetros



» Canjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
cadeira, certificado pelo INMETRO, e em conformidade com
a norma ABNT ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

« Mesa individual com tampo em MDFP ou MDF, revestido na
face superior em laminado melaminico & na face inferior em
chapa de balanceamento, montada sobre estrutura tubular
de aco, contendo porta-livros em plastica injetado.

« Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em
palipropilena injetado ou em compensado anatdmico molda-
do, montados sobre estrutura tubular de ago.

» Tampo em MOP ou MDF com espessura de 18mm, revesti-
do na face superiar em laminado melaminico de alta pressao,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias), cantos arredondados [conforme projeto).
Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento
[contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagao de porcas garra
com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalha-
mento no projeto). Dimensdes acabadas 600mm [largura] x
450mm [profundidade] x 19,4mm {espessura), admitindo-
.se tolerancia de até + 2mm para largura & prafundidade e
1mm para espessura.
- [opos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de palivinila);
PP (polipropilenc] ou PE (polietilenn}, com “primer” na
face de colagem, acabamento de superflcie texturizado, na
cor AMARELA [ver referéncias), colada com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia a0 arrancamento minima de 70N [ver
fabricaciio). Dimensdes nominais de 2Zmm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de infcio e término de aplicagao da fita de
bordo no ponto central e do lado 0posto i borda de contato
com o usuario. 0 ponto de encontro da fita de bordo nao deve
apresentar espagos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento.
= Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal canfecciona-
dos emn tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
seccao oblonga de 23mm x 58mim, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frig, com costura, curvado em formato de "C,
com seccao circular, diametro de 31,75mm (1 1/4"), em
chapa 16 (1,5mm];

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgao circular, diametro de 38mm (1
1/2"), em chapa 16 (1,5mm).

« Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-
-prima reciclada ou recuperada, pocdendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA [ver referéncias). As caracteristicas
funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformida-
de de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na
tonalidade a critério da equipe técnica da FDE. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-
Jivros deve ser gravado o simbolo internacional de recicla-
gem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificagao do modelo, & o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve ser inseri-
do datador duplo com miolo giratdrio de 16mm de diametro
(tipa insert), indicando més e ano de fabricacao (conforme
indicagao no projeto].

Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

» Fixagao do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica MG [diametro de 6mm};

- 06 parafusos rosca métrica MG (didmetro de 6mm)],
comprimento 47mm {com tolerancia de +/- 2mm), cabega
panela, fenda Phillips.

» Fixagao do porta-livros a travessa longitudinal atraves

de rebites de “repuxa”, didmetro de 4,0mm, comprimento
10mm.

» Fixacao das sapatas (frontal e posterior] aos pés atraves
de rebites de “repuxa”, diametro de 4,8mm, comprimenta
12mm.

« Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA ver
referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimen-
sdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo interna-
cional de reciclagem, apresentanda o numero identificador
do polimero, a identificagao do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devemn ser inseridos datadores duplos com miclo giratorio de
5 ou mm de diametro (tipainsert], indicando més e ano de
fabricagao [conforme indicagdes nos projetos).

Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua
propria logomarca.

= Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia 4 corroso em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas.

« Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referéncias).

CAMCTITITINT
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« Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isenta de cargas minerais, injetados, na cor AMARELA [ver
referéncias ). Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento € do encosto deve ser gra-
vado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando 0
numero identificador do polimero, a identificagao do modelo,
e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores du-
plos com miolo giratorio de 16mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagao (conforme indicagdes
nos projetos).

Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prapria logomarca.

« Alternativamente 0 assento e 0 encosto poderao ser
fabricados em compensado anatdmico moldado a quente,
contendo no minimo sete laminas internas, com espessura
maxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioragao por
fungos ou insetos, Dimensdes & design conforme projeto.

CJA-03
FDE

Cdnju;lio
para aluno
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisao 14
Data 31/07/17
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Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Respeite 0 Melo Amblente.

Imprima somente 0 ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
F DESERVOLVIMENTO
DA EDUCAGAD



Mobilidrio

CJA-03
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 142m

Revisao 14
Data 31/07/17
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Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
falhas Ad e desabilite 3
fungdo "Fitto paper”

Respeite o Melo Amblente.

Imprima somente 0 ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVULVIMENTO
DA EDUCAGAD

« Quando fabricado em compensado, 0 assento deve receber
revestimento na face superior de laminade melaminico

de alta pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AMARELA [ver referéncias). Revesti-
mento da face inferior em lamina de madeira faqueada de
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em
selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de 9,/mm € maxima
de 12mm. 0 assento em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou grava-
caoafogosoba camada de verniz, na face inferior, datador
de lotes indicando més e ano de fabricacao, a identificacao
do modela (conforme indicado na projeto), e 0 nome do
fabricante do componente.

Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua
prapria logomarca.

« Quando fabricado em compensado, 0 encosto deve receber
revestimenta nas duas faces de laminado melaminico

de alta pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AMARELA [ver referéncias ). Bordos com
acabamento em selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosta minima de g,6mm e maxima
de 12,1mm. 0 encosto em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou grava-
¢aoafogosoba camada de verniz, no topo inferior, o nome
do fabricante da componente.

Obs. 3: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
torlamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua
prépria logomarca.

« Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm].

« Fixacao da assento e encosto injetados a estrutura atraves
de rebites de “repuxa”, diametro de 4,8mm, comprimento
12mm.

« Fixagao do assento em compensado moldado a estrutura
através de rebites de “repuxo” diametro de 4,8mm, compri-
mento 19mm.

« Fixagao do encosto em compensado moldado aestrutura
através de rebites de “repuxo”,diametro de 4,8mm, compri-
mento 22mm.

« Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA (ver
referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensoes, design € acabamento conforme
projeto. No molde da sapata/ ponteira deve Ser gravado 0
simbolo internacional de reciclagem, apresentando 0 numero
identificador do polimero, a identificagao do modelo, e 0
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador duplo com miola
giratario de 5 ou Gmm de diametro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagaa (conforme indicagao no projeto).
Obs. 4: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua
prapria logomarca.

» Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginnso que assegure resisténcia a COrrosao em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas.

« Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida
Ep6xi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias).

DENTIFICAGAD DO PADRAO DIMENS®RA),
» 0 conjunto do aluna deve receber identifica é?t; padrao ”
dimensional impressa por tampografia na es
lateral direita, face externa, & na parte posteri
da cadeira, sendo este em compensado molda
propileno injetado, conforme projeto grafico e ap ;
e Para impressao em tampografia devem ser utilizadas
tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas
(laminado de alta pressao / polipropileno injetado / pintura
em pod epf}xi-poliéster] de modo que, ap6s curadas e Secas,
estas impressdes tenham fixagdo permanente, nao sejam
lavaveis, sejam resistentes a 4lcool e impassiveis de serém
riscadas com as unhas.

Obs.1: 0 arquivo digital referente a arte da identificagao
deveré ser solicitado ao Departamento de Especificagaoe
Desenvolvimento de Mobiliario @ Equipamentos da Geréncia
de Especificagdes e Custos.

0Obs.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada coma
identificagdo do padrao dimensional tampografada.

« 0 conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de Identi-
ficagao da Conformidade contendo namero do registro ativo
do objeto (de acordo com 0 Anexo A da Portaria INMETRO n®
105).

« 0s Selos devem ser fixados na superficie inferior do assen-
1o da cadeira, e na superficie inferior do parta-livros.

Obs.: Aamostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE
IDENTICACAQ DA CONFORMIDACE".

« Para fabricacdo ¢ indispensavel seguir projeto executivo e
especificagoes técnicas.

s A definicao dos processos de montagem e do torque de
aperto dos parafusos que fixam o tampo a estrutura deve
considerar, que apos o aperto, Nao deve haver vazio entre

a superficie da porca garra e 0 laminado de alta pressao.
Padem ser utilizados batoques oU mastique elastico para
preencher o espaco entre a superficie da porca garrae 0
laminado de alta pressao.

« Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado, componentes em com-
pensado moldado e fitas de bordo aprovados pelo Departa-
mento de Especificagao e Desenvolvimento de Mobiliario &
Equipamentos da Geréncia de Especificagdes e Custos.

« Na montagem do conjunto devem ser utilizados componen-
tes injetados de um Gnico fabricante.

e Em caso da opgao de montagem das cadeiras com assento
e encosto em compensado maldado estes devem ser prove-
nientes de um mesmo fabricante.

Obs.1: Consultar o Departamento de Especificagdo e Desen-
volvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Espe-
cificagdes e Custos para obter informagdes sobre fabricantes
de componentes injetados, de compensado moldado e defita
de bordo que possuam produtos homologados. Componentes
n3o homologados podem ser submetidos a qualguer termpo,
ao Departamento de Especificacaoe Desenvolvimento de
Mobilirio e Equipamentos da Geréncia de Especificagdes €
Custos para homologagao.

» Aplicagao de texturas € acabamentos em componentes
injetados conforme detalhamento constante nos projetos.
Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micro-
metros.



0Obs.2: Retirar amostra do padrao de texturas no Departa-
mento de Especificacdo e Desenvolvimento de Mobiliario e
Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e Custos.
Obs.3: A arte correspondente as informagdes que deverao ser
gravadas nos moldes devera ser apresentada para aprovagao
prévia pela equipe técnica da FDE.
* Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de
injecao ou partes cortantes.
* Afita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamen-
to fresado ap6s a colagem, configurando arredondamento
dos bordos (ver detalhamento do projeta).
¢ Aqualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar
resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando en-
saiada confarme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a
tracao], constante na ABNT ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis
de madeira - Fita de borda e suas aplicacdes - Requisitos e
métados de ensaio.
= Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas
ou escérias.
* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
0 perimetro da uniao.
= Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
barbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

= MOP ou MOF com espessura de 18mm - "DURATEX" ou
equivalente.
* Laminado de alta pressao - acabamento texturizado - para
revestimento da face superior do tampo - "FORMICA" ou
"PERTECH" ou equivalente - car CINZA - referéncia PANTONE
(*)428C.
* Laminado de alta pressao - acabamento texturizado - para
revestimento da face frontal e posterior do encosto e da face
superior do assento -"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente
- cor AMARELA - referéncia PANTONE (*] 1235 C.
= Chapa de balanceamento [contra-placa fendlica) com
espessura de 0,6mm - "FORMICA" ou "PERTECH" equivalente.
» Fita de bordo com espessura de 3mm "REHAU" ou equiva-
lente - cor AMARELA - referéncia PANTONE (*) 1235C.
* Componentes injetados:
- Assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor AMARELA -
referéncia PANTONE (*] 1235 C;
- Porta-livros - cor CINZA - referéncia PANTONE [*) 425 C.
* Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia
RAL [**] 7040.
* |dentificagdo do padrao dimensional na estrutura da mesa
- cor AMARELA (sobre fundo cinza) - referéncia PANTONE (*)
1235C.
* |dentificagdo do padrao dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo amarelo).

(*] PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
(**] RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK

M elel:
= 1

* Etiqueta autoadesiva vinlica ou de aluminio com informa-
coes impressas de forma permanente, do tamanho minimo
de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e
do assento, contendo:

- Nome do fornecedor,

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco/ telefone do fornecedor;

- Data de fabricagao [més/ano);

- N®do contrato;

- Garantia até // (24 meses apds a data da nota fiscal de

entregal;

- Codigo FDE do mével.
0Obs.: Aamostra do conjunto deve ser apresentada com as
etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes,
fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas em duplicata
para analise da matéria-prima.

ANIIAI DIELITN FANCERVACAC
UAL UE USU E LUNSERVA

* Impressao colorida (4 x 4 cores), em farmato 210 x 297mm
(A4], 01 pagina frente e verso, em papel reciclado de grama-
tura minima 75g/m? em um dos seguintes processos: laser
color / eletrostatica em cores [xerox) / off set quadricromia.
® Fornecer 0 manual em envelope do mesmo papel, fixado
com fita adesiva do lado externo da embalagem, na parte
superior do tampo da mesa. 0 envelope deve conter na parte
externa os seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E
CONSERVACAQ”.

* Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas
cadeiras.

Obs.1: 0 arquivo digital do manual (arte final) devera ser soli-
citado ao Departamento de Especificagéo e Desenvalvimento
de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Especificagées
e Custos.

0Obs.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada acompa-
nhada da amostra do manual de Uso e Conservagao impresso
no sistema adotada para o fornecimento dos lotes.

= Dois anos contra defeitos de fabricagao.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o
lltima dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

= Os lotes de fabricagdo poderdo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela area técnica da
FDE ou seus prepostos.

* Mesa:

- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de
polietileno expandido ou plastico bolha, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com corddes de sisal, réfia ou fitilho
de polipropileno;

- Proteger 0s pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

* Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento
e encosto com papeldo ondulado, plastico bolha ou com
elementos de polietileno expandido, de gramatura adequa-
da as caracteristicas do produto;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

* Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e
amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com
duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo
padrao dimensional, de modo que se configure um Gnico
volume.

* Esse volume deverd ser envolvido com filme termoen-
colhivel. Este filme devera ser resistente o suficiente para
evitar o rompimenta da embalagem, proteger contra poeira e
umidade, e garantir integridade fisica do mobiliario durante o
manuseio, transporte e estocagem.
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* N3o sera admitida a embalagem de partes do produto -
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
sua remogao.

« Nao sera admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de dificil remagao, tais como filmes finos para
embalaralimentos.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
de cada volume, rdtulos de facil leitura com identificagao do
fabricante e do fornecedor, codigo do produto e orientagdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

= Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

Obs.1: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE
USO E CONSERVAGAD”.

Dbs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solucdes
corm menor impacte ambiental poderao ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

= Manipular cuidadosamente.
« Proteger contra intempéries.

A ‘V [ | ' .'wl nil £ = -

= Asseguradas as condigdes de montagem das méveis, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serao admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificagoes;

- Mais ou menos [+/-) 3mm para partes estruturais, quando
as tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificagoes;

- Mais ou menos [+/-)1mm para furagdes e raios, quando as
tolerancias nio estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagdes;

- Mais au menos (+/-)1° para angulos, quando as tole-
rancias nao estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados
ou para compensados moldados [exceto para furagdes e
raios), quanda as tolerancias nao estiverem indicadas no
projeto ou nas especificacaes.

Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes
das contracdes dos materiais devem ser dimensionadas de
modo 2 atender as tolerancias especificadas no item acima.
» Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serao admiti-
das tolerancias normativas de fabricagdo para os seguintes
materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MDP e
MDF.

» Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tu-
bos devem seguir tolerancias normativas conforme Normas
ABNT.

LILIL U AL ALl | ‘.,!“:.
« 0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra
do conjunto, a seguinte documentagao técnica:

- Certificado de conformidade / Declaracdo(des) de Manu-
tencao da Certificagdo, emitido pelo Organismo de Certi-
ficagda de Produto - OCF, acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras

e mesas para conjunto aluno individual.

Praduto - OCP, comprovando a correspondgig]
cado de Conformidade INMETRO ao projetole
Essa declaragao deve explicitar os nomes d &

nomes dos fabricantes da fita de bordo, utilizados i
montagens dos maveis certificados.
Obs. 1: A(s) declaracao(des) de manutengdo da certificagao
deve(m) estar de acordo com os prazos estabelecidos nos
Requisitos de Avaliagao da Conformidade, com base na data
inicial da obtencao da 1° certificagao do produto.

- Laudo técnice que comprove a qualidade da colagem
da fita de bordo, emitido por laboratdrio acreditado pelo
CGCRE-INMETRQ para realizagao dos ensaios descritos na
ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual,

Obs. 2: A identificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante é condicdo essencial para validagao dos laudos.
0s laudos devem conter fotos legiveis do item [minimo duas
fotos em diferentes angulas, com tamanha minimo de 9 x
12em); identificagao do fabricante; data; técnico respansavel.
Obs. 3: Nao serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um)
ano, contado da data de sua apresentagao.

Obs. 4: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos;

na impossibilidade, serdo aceitas cépias legiveis, coloridas e
autenticadas.

- Quando for utilizada matéria-prima de origem reciclada
ou recuperada para injecao do porta-livros, o fornecedor
devera apresentar:

» declaragao referente a informacao técnica que permi-
ta o rastreamento da matéria-prima utilizada na cadeia
de produgao, conforme modelo de "Declaracao tipo A"

» declaracio de proporgao de material puro x material
reciclado/ recuperado, utilizado no porta-livros, confar-
me modelo de "Declaragao tipo B".

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em
compensado moldado, o fornecedor devera apresentar
documento que comprove a procedéncia e a legalidade
de origem das madeiras laminadas, conforme modelo de
"Declaracao tipo C",

- Declaragio de compatibilidade entre cavidades de moldes
de injegao para cada componente utilizado (emitida pelo
fabricante do componente], conforme modelo de "Declara-
¢do tipo D,

Obs. 5: 0s modelos de "Declaragdo tipo A, B, C e D" deverao ser
salicitados ao Departamento de Especificagao e Desenvolvi-
mento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especiti-
cacdes e Custos.

e Partaria INMETRO n° 105, de 06 de margo de 2012, que
torna compulsoria a certificagao de mdveis escolares —
cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

o Portaria INMETRO n® 184, de 31 de margo de 2015, que
da nova redacio aos art. 4° e 5° da Portaria Inmetro n®
105/2012.

!

« ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

« ABNT NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicagfes - Requisitos e métodos de ensaio.

DObs.: As edigdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagao. Como toda norma esta sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edigdes mais recentes
das normas citadas.
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A0S USUARIOS NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS ADMISSIVEIS

600 72 A
! :
—fﬁ;— 3‘
m Ty
- (
L N = = .| DETALHE 2
I
’ M=Tel T T T T, T Tel+]
L~ PORTA-LIVROS .
350
450
(FURACAO DO LADO OPOSTQ)
SOLDA
e 1000 B
ELPERGMETRG 0 PERIMETRO
+5
51973 ;
H|
o4
&
(minimo 500)
L"\ T
L / W
VISTA FRONTAL
ESC.1:5 A<]

medidas em milimetros

——— LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAD (0,8mm)
COR: CINZA
(VER REFERENCIAS)

— MDP OU MDF (18mm)

/ FITA DE BORDO EM PVC

e=3mm {£0,5)

USINAGEM NAS ARESTAS

COM RAIQ MINIMO DE 2,5mm

COR: VERMELHA (VER REFERENCIAS)

7N

|— FIXACAD COM ADESIVO "HOT MELTING"
CHAPA DE BALANCEAMENTO (0,6mm})

DETALHE 2
ESC.1:1



LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAD
COR: CINZA (VER REFERENCIAS)

—— TUBD DE ACO

644+ 6

PONTEIRA SUPERIOR
COR: VERMELHA
(VER REFERENCIAS)
VER DETALHE

SOLDA EM TODO O PERIMETRO

SAPATA FRONTAL
COR: VERMELHA
(VER REFERENCIAS)
VER DETALHE

SOLDA EM TODO —
0 PERIMETRO

PINTURA EM PO

COR: CINZA_

(VER REFERENCIAS)

+2
45075 ]
FITA DE BORDO
) COR: VERMELHA
(VER REFERENCIAS)
— o 4

PORTA-LIVROS
COR: CINZA

(VER REFERENCIAS)
VER DETALHE

—— CHAPA DE
BALANCEAMENTO

549

lk&—— TUBO DE ACO
PINTURA EM PO
COR: CINZA,

(VER REFERENCIAS)

/ )— SAPATA POSTERIOR

446

COR: VERMELHA
(VER REFERENCIAS)
VER DETALHE

VISTA LATERAL

ESC.1:5

L TUBO DE ACO

PINTURA EM PO
COR: CINZA (VER REFERENCIAS)

medidas em milimetros

CJA-04
FDE

Eonjunto
para aluno

tamanho 4
Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m

Revisao 14
Data 31/07/17

Pégina

ZEN

=

Atencdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
falhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FI FUNDACAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD



Mobilidrio

CJA-04
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 4
Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m

Revisdo 14
Data 31/0°/17

Pagina

b/35

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungdo “Fit to paper”

Respelte o Melo Amblente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGCAD PARA O
F DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAG

—— LAMINADO MELAMINICO
DE ALTA PRESSAO (0,8mm)

— TUBO DE AGO
@=31,75mm (1 1/4")
CHAPA 16 (1,5mm)

+2
45075
66 ] 169 176 39
FITA DE BORDO —=> gﬂ- PORCA GARRA
e=3mm (+0,5) i I SOB O LAMINADO
i | ) VN gan7s MELAMINICO
3 : N °
L =
MDP OU MDF (18mm) /
\_7\ ‘ b
PARAFUSO ROSCA METRICA M6 —— \
#=6,0mm COMP.=47mm (2+)
CABEGA PANELA
FENDA PHILLIPS CHAPA DE —
BALANCEAMENTO
(0,6mm) TUBO DE ACO OBLONGO

REBITE DE REPUXO
@=4,0mm - COMP,=10mm

29 x 58mm
CHAPA 16 (1,5mm)

TUBQ DE ACO OBLONGO

370

29 x 58mm
CHAPA 16 (1,5mm)

211 58

101

i

L
REBITE DE REPUXO —— TUBO DE ACO
©=4,8mm @=38mm (1 1/2")
COMP.=12mm CHAPA 16 (1,5mm)
CORTE AA
ESC. 1:5

medidas em milimetros

L——— REBITE DE REPUXO
G=4,8mm
COMP.=12mm



DETALHE - PORTA-LIVROS

POLIPROPILENO

/ — COR: VER REFERENCIAS

ALETA DE ACOMODACAQ
A ESTRUTURA
CJA-04

B (e minima) FD E

3 (e minima)

306+ 5

Conjunto
l 503+3

: para aluno
EQ_SIT? SUPERIOR tamanho 4

- DATADOR Altura do aluno: de

] 1,33ma 1,59m

o

A
|
1

3065

3 (e minima)

Revisao 14
L I Data 31/07/17

Pagina

:gSITLS\ INFERIOR ?/36

ACABAMENTO TEXTURIZADO
(profundidade méaxima 45p)
[Tl

R3 R3 7/
ACABAMENTO S
LISO BRILHANTE

i
ug : R3 l %

Jin

N Atengao
il \ Preserve a escala

- Quando for imprimir, use
VISTA LATERAL - VISTA SUPERIOR ACABAMENTO ACABAMENTO folhas A4 e desabilite a
ACABAMENTO ESG i3 LISO BRILHANTE fungac “Fit to paper®
ESla Respelte o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
ssar

Obs: Retirar amostra do padrao de textura. cesano

FUNDACAC PARA O
F DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAD

medidas em milimetros



Mobilidrio

g b
i
o D %) 2y
o Fls o
Y. {% .
1 Rubrica
o W2 — — — —
®
i
)
Al 0
j 76,5 o)
’ 8.
ALETA DE
acomopacho  YISTA FRONTAL o3 (o mindma)
A ESTRUTURA e -

CJA-04

FDE A@ DATADOR — |>D B> >C
T—‘ \ —_—
Conjunto " n
para aluno g ol
tamanho 4 :
Altura do aluno: de 5 E 4 e - —
1,33ma 1,59m ) l( - 2 04,2 .
# | ! ﬁﬁ 3
|bs.
E 3 (¢ mirfima)
L ey
A< 47+ 1 47+ 1 47+ 1 47+1 ! B 471
4741 | 47+1 47+1 47+1 } 471 |
VISTA LATERAL CORTE AA >D >C
ESC.1:5 C.1:5 _d 3 (e minima)
Revisao 14 .
Data 31/07/17 Apresentar em relevo no material injetado
" égina a seguinte informagéo: gl: V, ﬂ
8/ 3 6 /5\ nome do fabricante ﬁ
. do componente CORTE BB
PP ESC.1:5
Identificacdo do Modelo
«| R3 |
5 == 3 - —Z

patador conforme figura abaixo: vﬁ]\ﬁu{ R3 R3] !
]
2 3(e min.) 3(e min.)
149 30 } 121+5

*—

CORTE CC
ESC. 1z 5
\
R25
Indicador £ A
de meés
l R380 le‘
% L o 152 lso] 124ss
Atengéo 4
Preserve a escala Indicador CORTE DD
Quando for imprimir, use de ano ESC.1:5

folhas Ad e desabilite a
funcdo “Fit o paper”

Respeite o Melo Amblente.

Imprima somente 0 ne-
cessario Datador duplo com miolo giratério

D= 16mm
FUNDAGAO PARA O
FIBESEN‘VDLWMENYD
DA EDUCACAD

medidas em milimetros
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Mobilidrio

CJA-04
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 4
Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m

Revisao 14
Data 31/07/17

Pagina

10/36

=

Atencao

Preserve aescala
Quando for imprimir, use
folhas Ad e desabilite a
fung@o “Fit to paper”

Respeite o Melo Amblente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDACAD PARA O
F DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAC

DETALHE - PONTEIRA SUPERIOR

ACABAMENTO
LISO BRILHANTE

>
5

VISTA INFERIOR
ESC.1:1

o<

ACABAMENTO
LISO BRILHANTE

VISTA LATERAL

w <]

ESC.1:1
56+0,5 9
28+0,5 28+0,5 =
b
- 4£0,5 1 0 i
I | . d
2‘/ g | il f
——g
R1,6 L
ni n
[ ol o
K ' D o | :jl 2
e ATAD! | CHIE
o | e I
~ ® ©
“ |
— O —®
t ~ E
P, ~ W
25] | o7 1940,5 £
- £
CORTE AA ol E
ESC.1:1 ~NlE
. 28+0,5
4405 1,5 r
p o
*s]
n 7 -~ w
S| g 3 o
H @
" | 8 =
S
L,
l 6 25 0000 |
(e minima=2mm)
CORTE BB
ESC.1:1

medidas em milimetros

0,55+ 0,05

ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE

VISTA POSTERIOR

ESC.1:1

POLIPROPILENO
COPOLIMERO

INJETADOQ

COR: VER REFERENCIAS

ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE

VISTA FRONTAL

ESC1:1

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informagdo:

£\

PP

nome do fabricante
do componente

Identificagao do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratério
D= 5 ou 6mm



Mobilirio

DETALHE - SAPATA FRONTAL

CJA-04
FDE
Conjunto
para aluno
tamanho 4
Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m

T:17253

AVLNOYL VISIA

1F9%

=S O 2

14

31/07/17

Revisao
Data
Pagina

11/36

2, £,
2o, &HE
S8 £
2E5% 25
veEfa o
oBEDe mm
L IS - K = o
a A=l o
2oy Ere
E 82 un RES
8¥58% RER
SE355 (&E®R
T:1°053

HOIH3dNS VISIA

FUNDAGAD PARA ©
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAG

£

1¥8¢

SYAvaNOd3yyy
Syados
WOD S0A313d

J! (Mg p=ewixew apepipunyo.d)
0QYZIUNLXAL OLNIWYEYIY

T:1'253

JOIH3aLSOd VISIA

pe

O

—

-

(owiuiwu) €

|

(owuw) 7

(owupw) £
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S'0 F6E

S'0F6Y

a<]
TF0LT
]
moooooooooooooooooooo
O0000O0D0D0D0DODO0C0OO0OO0OO0OO0OO0I0OO OO0
\V, Ooom.wtn.\oOGOO@OOOOOOOQOOQ w<
v O0O00D0O0OD0D0DO0OO0O0O0O0O0O0OO0OO0OO0OO0I00O0O0 v
0000000000000 O0OO0O00O0OOQ0OO0
SYIDNIY343Y ¥3A 180D 0avZIdNLx3al
OU3IWMOd02 OZM_..HWMMM__W_@H..M AN Hm A e —
2 YOIUIANI VISIA
.W \lmoeq._.qo

Obs.: Retirar amostra do padrdo de textura.

medidas em milimetros
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Mobilidrio
CJA-04

1:1°083
VvV 31402
S'0F88 R
SO¥6E S0F6r i
FA T ™
Td \ L/
w ) 3 AW.D
g B an i ¢
H (=]
k=] in
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€ |7 | 2 'z
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o
n
o
w
K
o
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| \ X
2
4 e = t 1 e |WZ 2
K\ _| »l\t\\ T m
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=] 7 - 7,
- EITA S0 ThY
1183
IVH3ILY1 VLISIA
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e
(dsp=eLuxew o
apepipunjo.d) oo
0OYZIdNIX3L
OLNIWYEYDY
+ TT0LT
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Respeite o Melo Amblente.
Imprima somente 0 ne-

cessario

F

DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

FUNDAGAO PARA O

medidas em milimetros



DETALHE - SAPATA POSTERIOR

B

88+0,5

48£0,5 40£0,5

[>>
4611

ACABAMENTO FD E
TEXTURIZADO

(profundidade maxima=45p)

Conjunto

i
/: | A CJA-04
\i ‘
L

para aluno
POLIPROPILENO COPOLIMERO
VISTA SUPERIOR INJETADO . tamanho 4
COR:VER REFERENCIAS
ESC.1:1 DB Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m
39+0,5 , 49+0,5
} 3 (minimo)
DATADOR —\
- I N
i
|
2 (minimo)
3 (minimo)
3 oo
( ”"’”fma) Revisao 14
Data 31/07/17
L Pégina
13/36
VISTA INFERIOR WIS S T ES
ESC.1:1
ACABAMENTO TEXTURIZADO
(profundidade maxima=45p)
BORDOS ARREDONDADOS
Atengao
Preserve a escala
Ouanda for imprimir, use
VISTA LATERAL folhas Ad e desabilite a
ESC.3:1 fungao “Fit to paper”
Respeite o Melo Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario
Obs: Retirar amostra do padrdo de textura. F FUNDAGAQ PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUC,

medidas em milimetros



Mobilidrio

CJA-04
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 4
Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m

il

Revisao 14
Data 31/0°/17

Pagina

14/36

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessarip

FUNDACAD PARA O
Frursswmwmnm
0A EDUCACAD

ACABAMENTO TEXTURIZADQ
(profundidade maxima=45p)

H
@
<
L J
46+ 1
VISTA FRONTAL VISTA POSTERIOR
Bie & sx ESC. 111
n N 4040,5
B
-+
by = Ba6+1
i /:\ L E
o3
L
E
=
e
G
L]
I
™
o
n R114
2 @5
g ——1 R7,5
i 13 12
= T 9,540,5
& 8,5£0,5
n
~
/ A
[ I 1 [ ; b
Rl / | B
@12
VAZIO NA BASE
39+0,5 ! 49+0,5 PARA REDUGAO
—— DE MASSA
CORTE BB
CORTE AA B 1
ESC.1:1

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacgdo:

/\
£

Identificagdo do Modelo

nome do fabricante
do componente

medidas em milimetros

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de més Indicador

de ano

Datador duplo com miolo giratério
D= 5 ou 6mm



(380+10)

VISTA LATERAL VISTA FRONTAL

ESC.1:10 ESC.1:10

VISTA SUPERIOR

ESC.1: 10

medidas em milimetros

Mobilidrio

CJA-04
FDE

TR

Conjunto
para aluno

tamanho 4
Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m

Revisao 14
Data 31/07/17

Pagina

s

=

Atencao

Preserve a escala
Quanda for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit ta paper”

Respeite o Melo Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDACAD PARA O
F DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD



Mobiliério

CJA-04
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 4

Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m

Revisao 14
Data 31/07/17

Pagina

1/ 35

=

Atencdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
falhas Ad e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Melo Amblente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAD PARA O
FIDESENVDLWMEHTU
DA FDUCACAD

—A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSIVEIS_
A0S USUARIOS NAO APRESENTEM VAQS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS ADMISSIVEIS

ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO *
(VER DETALHE ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO)

COR: VERMELHA (VER REFERENCIAS)

l— ASSENTO EM POLIPROPILENG INJETADO ~
(VER DETALHE ASSENTO EM
POLIPROPILENO INJETADO)

COR: VERMELHA (VER REFERENCIAS)

87,7

VISTA SUPERIOR
ESC.1:5

* Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser confeccionados em compensado anatémico
(ver detalhes assento em compensado anatémico e encosto em compensado anatdmica).

medidas em milimetros



TUBO DE ACO ——>

PINTURA EM PO
COR; CINZA
(VER REFERENCIAS)

l&—— TUBO DE AGO

PINTURA EM PO
COR: CINZA_
(VER REFERENCIAS)

F -

VISTA FRONTAL
ESC.1:5

(380£10)

medidas em milimetros

CJA-04
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 4

Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m

Revisao 14
Data 31/07/1¢7

Pégina

16/3b

=

Atengdo

Preserve a escala
Duanda for imprirmir, use
falhas Ad e desabilite 3
fungao “Fit to paper”

Respelte o Meto Amblente,

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDACAG PARA O
O siamasgeas
DA EDUCACAD



Mobilidrio

CJA-04
FDE

Co n Junto
para aluno
tamanho 4
Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m
A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE
AS PARTES ACESSIVEIS ADS USUARIOS
NAD APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS
ADMISSIVEIS
Revisdo 14
Data 310717 PINTLRA €M 20 ’ N
TUBO DE Ac;g COR: CINZA ]
Pégina PINTURA EM P : bl
g eon: Cilioa (VER REFERENCIAS) g

18/36 e

SAPATA
COR: VERMELHA (VER REFERENCIAS)
VER DETALHES

VISTA LATERAL

ESC.1:5

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas Ad e desabilite a
fungao “Fit 1o paper”

Respeite o Melo Amblente,

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
F DESEM’ULWMENT-D

medidas em milimetros



367

EM INJETADO

TUBO DE ACO

EIXO DE FURAGAQ PA|
{ FIXAGAD DO ASSENTO
T
}

i

@=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)

CORDOES DE
SOLDA EM TODO
0 PERIMETRO

X

_FURAGAO PARA —
FIXACAQO DO ASSENTO
EM COMPENSADO
@=5mm
REBITE @=4,8Bmm
COMP.=19mm

EIXC DE FURACAD EIXO DE FURACAO

PARA FIXAGAQ PARA FIXAGAO
DO ASSENTO DO ASSENTO
EM INJETADO EM INJETADO

CORDOES DE
SOLDA EM TODD
O PERIMETRO

R

— FURAGAD PARA
FIXACAD DO ASSENTO
EM COMPENSADO
@a=5mm

REBITE @=4,8mm
COMP.=19mm

<

~a
i

ESTAMPO DE ACOMODAGA
ENTRE TUBOS
FURACKO PARA DRENAGEM “
p:Smm .
T T “',_< o —2
i —

| |

SOLDA —/

EM TODO

0 PERIMETRO N

20,7

L]XO DE FURAGAO PARAj\

FIXAGAO DO ASSENTO
EM INJETADO

232

\ SOLDA

EM TODO
0 PERIMETRO

FURACAO PARA FIXACAQ

DO ASSENTO EM COMPENSADO
@=5mm

REBITE @=4,8mm - COMP.=19mm

346,3

2

387,7

VISTA SUPERIOR DA ESTRUTURA

ESC.1:5

medidas em milimetros

CJA-04
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 4

Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m

Revisao 14
Data 31/07/17

Pagina

=

Atengao

Preserve a escala
Quandao for imprimir, use
falhas A4 e desabilite a
fungao “Fit wo paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDACAC PARA O
F I DESENVOUVIMENTD
DA EDUCACAD



Mobilidrio

CJA-04
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 4
Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m

Revisao 14
Data 31/0°/17

Pagina

20/3b

=

Atengdo

Preserve a escala
Ouando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit 1o paper”

Respeite o Melo Amblente.
Imprima somente o ne-
cessario

FUNDACAG PARA O
FIDESENV(’LWMFNYD
DA EDUCACAD

EIXO DE FURAGAO NO
LADO POSTERIOR PARA
FIXACAO DO ENCOSTO

367

EM INJETADO
@=5mm
60

l X0 DE FURAGAO NO LADO FRONTAL: l £1X0 DE FURACAO NO
PARA FIXAGAO DO
| ENCOSTC EM COMPENSADO | g&ggﬂg%g{}?&f
P=5mm
o N EM INJETADO
i | @=5mm
: :
\ |
\ |
‘L 345,3 I
| ——EIX0 DE FURAGAD PARA FIXACA |
[ DO ASSENTO EM COMPENSADO [
! 20,7 FURACAOQ PARA FIXAGAO 1‘
T DO ASSENTO EM INJETADO
| 0=5mm \ 60
| REBITE @=4,8mm - COMP,=12mm I
. Y
= T -
L ra S !
¥ 3 £ -
]
RS0 \ \
L 143 l |
FURACAOD NQO LADO POSTERIOR PARA
FIXAGCAO DO ASSENTO EM INJETADO
@=5mm
REBITE @=4,8mm - COMP,=12mm
[« s}
D
™)
APROX.
1,5°
—a
& TUBO DE ACO @=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)
nal a# L‘J
(=]
S
387,7

medidas em milimetros

VISTA FRONTAL DA ESTRUTURA

ESC. 1 5



9 AQ PARA
EIXO DE FURAGAQ PA
FIXAGAQ DO ASSENTO
£M COMPENSADO
ETALHE ASSENTO

CORDOES DE
SOLDA EM TODO
O PERIMETRO

AQ NO LADO INTERNO
PARA FIXAGAO ASSENTO
EM INJETADO
@=5mm
REBITE @=4,8mm
comp.=12mm
216

352
368

298

10

371 207

VISTA LATERAL DA ESTRUTURA
ESC,1:5

medidas em milimetros

CJA-04
FDE

L R e

Conjunto
para aluno
tamanho 4

Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m

Revisdo 14
Data 31/07/17

Pégina

/36

=

Atencdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas Ad e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Respeite 0 Meio Ambiente.

Imprima samente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
Frozsmvm VIMENTO
DA FDUCACAD



Mobiliario

CJA-04
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 4
Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m

Revisao 14
Data 31/07/17

Pagina

22/36
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Atencao

Preserve a escala
QOuando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungaa “Fit ta paper”

Respeite 0 Melo Amblente,

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDACAO PARA O
Fxotsmvowmm
DA £DUCACAD

DETALHE - ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO

VISTA INFERIOR

ESC.1:5
R28
RBOO o
+
&
POLIPROPILENQ —+——>> =
COPOLIMERO
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS
lN
RE0
S— -
Rjo
VISTA LATERAL 3963
ESC.1:5 VISTA FRONTAL
ESC.1:5
T 36743
R850
VISTA SUPERIOR J
ESC.1:5
376
[ m\
8 ( é;@// ml ACABAMENTO
RS TEXTURIZADO
1 (Profundidade
"3% = 5 maxima=45y)
I ~ RS
m? RS
| P RS
m'I[ RS 1
~ R2
™~
ot N R2;5 SJ <1 ACABAMENTO
e == C LISO
; BRILHANTE
= | 272
351

VISTA FRONTAL - ACABAMENTO

ESC,1:5

Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

medidas em milimetros



FURO INTERNO
@=21,2mm

CORTE BB

ESC.1:5

= FILETE EM ALTO RELEVQ

[=)]
m
FURO . "

S— DATADOR

22

30

35,5 | 35,5 | 35,5
<
®-
l 174
<

I.h

CORTE AA VISTA POSTERIOR ~A

ESC.1:5 ESC.1 5

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informac&o:

5 nome do fabricante
( B) do componente

P

Identificacdo do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

PERSPECTIVAS

ESC, 1:5

Indicador
de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miole giratério
D= 16mm

medidas em milimetros

Mobilidrio

CJA-04
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 4
Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m

Revisao 14
Data 31/07/17

Pégina

£3/3b

=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao "Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
F DESENVOLVIMENTC
DA EDUCACAD



Mobilidrio

DETALHE -~ ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADK] oD

N

A

>D

3433

> >

70

has /
RS / \
R285
T_ R13 j
B o B
CJA-04 B 8
b
Conjunto C &
para aluno 25 e i A
tamanho 4
Altura do aluno: de i)
1,33ma 1,59m
400+ 3
> D L rourrorneno
CORTE DD VISTA SUPERIOR INIETADO
ESC.1:5 ESC.1:5 COR: VER REFERENCIAS

. =5,5+0,5

Sl

" " IJrnl'n 2,5

D ALETA DE TRANSIGAO
(h=VARIAVEL e min=2,5)
Revisao 14 ECS? l}TSE -
Data 31/07°/17
Pagina
. E’ 5,540,5 R1400

S S ———
R500 ALETA DE FIXACAO

hj (h=22 e min=2,5)
—— ALETA
CORTE BB ESTRUTURAL
ESC.1:5 (h=12 e min=2,5)
— ALEI'A_DE ALETA DE
FIXAGAQ TRANSIGAO
- T
) \ 7
- IV Tar
L T
Atengdo | 143 :
Prnsar?u aescala . . ’:}ggﬂ%E
Quando for imprimir, use CORTE CC ALETAS
folhas Ad e desabilite a ESC.1:5 ESTRUTURAIS

fungao "Fit to paper”
Respeite 0 Melo Ambiente,

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
FI DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

medidas em milimetros
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VISTA LATERAL

ESC.1:5

L -]

VISTA POSTERIOR

ESC.1:5

10

VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO

ESC. 1:5

367 (eixo da estrutura)

POSTICO
|, (VER DETALHE)

~ rn r~
L 1 L i
P—%;H: =3

1
L

VISTA FRONTAL

ESC.1:5

Obs: Retirar amostra do padrido de textura.

ACABAMENTO
LISC
BRILHANTE

ACABAMENTO
TEXTURIZADO
(profundidade
méxima= 45u)

medidas em milimetros

CJA-04
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 4

Altura do aluno: de

1,33ma 1,59m

Revisao
Data

Pégina

25/36
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Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fun¢do “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
Cessano

FUNDAGAO PARA O
F DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

14

31/07/17



Mobilidrio

CJA-04
FDE

Conju}lté
para aluno
tamanho 4

Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m

Revisao 14
Data 31/07/17

Pégina
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Atencdo

Preserve a escala
Ouando for imprimir, use
falhas A4 e desabilite a
fungao "Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessanop

FUNDACAD PARA O
F DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

ALETA DE TRANSIGAD
EM CURVA

— ] ALETA DE FIXAGAQ
/ (\ th=22mm)

(O<— patapor
ALETA DE FIXACAO

/ (h=22mm)

/ x / / \ / 22?,%&0.5

y

v I
ALETA ESTRUTURAL —] ™
(h=12mm)
| — —
POSTICO = oo \T [ POSTICO
(VER DETALHE) (VER DETALHE)

A \ ALETA FRONTAL
\— ALETA DE TRANSIGAD ALETA DE FIXACAO

EM CURVA (h=22mm)

VISTA INFERIOR

ESC,1:5

ALETA FRONTAL

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacéo:

f 5~ nome do fabricante
B) do componente
P

Identificacdo do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

Perspectivas
ESC. 15

Indicador
de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratério
D= 16mm

medidas em milimetros



DETALHE - POSTICO PARA ALETA FRONTAL

>A

14

ALETA POSTICA

E /g) <—:— ALETA DE FIXACAO
| 14 CJA-04
A FDE

ALETA DE TRANSIGAQ
£M CURVA

25

l - [ i T —
VISTA FRONTAL Conjunto
ESC. 11 pal'a alunO
tamanho 4
Altura do aluno: de
= 1,33ma 1,59m

I
I
|
! R4
o
L]~ L/
/ -
TUBO DE ACO
@=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)
EIXO DE FURAGAO Revisao 14

COINCIDENTE COM
0O EIXO DO TUBO Data 31/07/17

Pégina

=

Atengao

Preserve a escala
Quanda for imprimir, use
folhas Ad e desabilite a
fungdo “Fit to paper”

Respeite 0 Melo Ambiente,

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDACAD PARA O
FI DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAG

medidas em milimetros



. DETALHE - ENCOSTO EM COMPENSADO ANATOMICO
Mobilidrio

>A

Tl,,

FURAGAQ PARA FIXACA
DO ENCOSTO A ESTRUTURA

@=5mm
CJA'04 REBITE @=4,8mm

IL COMP,=22mm
FDE -

T CORTE AA VISTA POSTERIOR ALTA PRESSRO o0 OE
CO!‘IjU nto ESGESS ESC.1:5 COR: VER REFERENCIAS
para aluno
tamanho 4 = 410

Altura do aluno: de

1,33ma 1,59m 7\
R0 R1000 R4

0
1 o =] =
5
R20 o
1
) ( /»L Y
VISTA LATERAL VISTA FRONTAL i o AMINICEOR
ESC.1:5 ESC.1:5 COR: VER REFERENCIAS
£z
410 . EE
Revisio 14 ‘ 3<157 : o
Data 31/07/17 (EIXO DE FURACAO) /Yy

Pdgina

ARREDONDAR
QUINAS E ARESTAS

RAIO MINIMO 1mm

As seguintes Informacbes devem ser

R— VISTA SUPERIOR grafadas de forma permanente:
ESC 1 48

nome do fabricante
do componente

CENTRJ‘\L]ZAR

PONTEIRA DE FECHAMENTO**

{ ¥
: N
FURO ‘

@=5mm N

o

% — LOCAL PARA APLICACAO
:zn;n ' = |— DA IDENTIFICACAD DO = =
erve a escala PADRAO DIMENSIONAL 4 &#

Quando for imprimir, use
folhas Ad e desabilite a

fungao “Fit 1o paper” MONTAGEM
HE B3

Respeite o Mela Ambiente, RS
Imprirqa Somente o ne- * Ponteiras de fechamento de topo somente deverdo ser utilizadas em casos de assento encosto
cessaro confeccionados em compensado anatémico,

FUNDAGAO PARS O *** Exceto para o item CIP-01 Conjunto para prefessor,
F DESENVOLVIMENTO

DOA EDUCAGAQ

medidas em milimetros



DETALHE - ASSENTO EM COMPENSADO ANATOMICO

I 400 _T
1 { ) CJA-04
VISTA FRONTAL FD E
ESC.1:5 . )
Conjunto
para aluno
— LAMINADO MELAMINICO DE tamanho 4
ALTA PRESSAD Altura do aluno: de
« i Framm COR: VER REFERENCIAS 133ma 159m
UEBRAR i
. SRESTAS \ E ?max.—lzmm 343
OM LIXA
2 o
@
QUEBRAR R2§ — T SR
EBRAR AREST, ~ b— —
EFEE:% _\ /- COM LIAXSA R50 \
COM LIXA Rjﬂs
—— [ \_R13 N
-o- b
™
m
Revisao 14
g Data 31/07/17
b= 8- F:
P ' g Pagina
R60
[ R0 R20 g 29/ 3 6

QUEBRAR

AR

COM LIXA 100
VISTA LATERAL VISTA SUPERIOR
ESC.1:5 ESC.1:5

=

Atencgdo

Preserve a escala
Ouanda for imprimir, use
falhas A4 e desabilite a
fungao “Fit ta paper”

Respeite o Meio Ambiente,

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDACAQ PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

medidas em milimetros



Mobilidrio

CJA-04
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 4

Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m

Revisao 14
Data 31/07/17

Pagina

30/36

=

Atengdo

Preserve aescala
Quandu far imprimir, use
folhas A4 ¢ desabilite a
fungdo “Fit to paper"

Respeite 0 Melo Ambiente,
Imprima somente o ne-
cessario

FUNDACAQ PARA O
F DESENVOLVIMENTO
BA EDUCACAD

LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA
COM ACABAMENTO EM VERNIZ

FURAGAOQ PARA FIX.
DO ASSENTO

A ESTRUTURA
@=5mm

REBITE B=4,8mm
COMP,=19mm

208

S _ 7

medidas em milimetros

VISTA INFERIOR
ESC.1:5

As seguintes informacdes devem ser
grafadas de forma pern

data de
fabricacio

nome do fabricante
do componente

Identificagcdo do Modelo

MONTAGEM
ESC.1:5



DETALHE - SAPATA

311

P186,3 [}’ @9
r—*_mj,_lzé .
-?L_"_m L L (e minima) I~ +
[32 :I:—rJ =
FI:-"‘:} I | I
T J I|_
- 19
A N J e
20,7 > ¥0Amoon 810,8
212,7
VISTA 2 VISTA 1
ESC.1:1 ESC.1:1 ECS?'}.I;E AA

A

VISTA INFERIOR VISTA SUPERIOR

ESC,1:1 ESC;1:1
SAPATA
POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS
smb,1

!
+

- "
H —|
ﬁ ™
’
3 mﬂ ' = -
o 8
E o5 L
E | 010,8
&
=/ CORTE BB 0122
=it VISTA 3
ESC.1:1
¢12.5 @12,5
10,8
P5
10,1
?3 2

A

VISTA INFERIOR

ESC,1:1 ESE. 17 2

PINO EXPANSOR

POLIPROPILEND COPOLIMERG
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS

B16,3 ﬂ

Apresentar em relevo no material injetado

a seguinte informacéo:
N\
i
PP

Identificagdo do Modelo

nome do fabricante
do componente

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de més

de ano

Datador duplo com miolo giratério

D= 5 ou 6mm

VISTA SUPERIOR

medidas em milimetros

Indicador

CJA-04
FDE

fonjunto
para aluno

tamanho 4
Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m

Revisdo 14
Data 31/07/17

Pégina

31/36

&=

Aten;ao

Preserve a escala
Ouanda for imprimir, use
falhas Ad ¢ desabilite a
fungao “Fit to paper®

Respeite o Meio Ambiente,

Imprima samente o ne-
cessario

FUNDACAD PARA O
FI DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAC



Mobiligrio DETALHE - IDENTIFICAGCAO DO PADRAO DIMENSIONAL

L TEXTOS ALINHADOS
| PELO CENTRO
%
Nr—— ui |
NI_ Tamq“ho 4 gangsﬁzlllmk Bt
'-1 v
VERMELHO E\%T 7?211431k Bt

B L

&

Altura do aluno —

i FONTE: 7
CJA-04 as 1.33 a 1.59m SHER
b -

i ~———— FONTE: 11

F D E SWIS 721 Bik Bt
Conjunto e
para aluno IMPRESSAO EM BRANCO IMPRESSAO EM VERMELHO
tamanho 4 SOBRE FUNDO VERMELHO SOBRE FUNDO CINZA
Altura do aluno: de < IMPRESSAO EM IR 1MPRESSO EM
1,33ma 1,59 BRANCO ‘ ' VERMELHO
e Tamanho 4 Tamanho 4 = rFaNONElssC
FUNDO VERMELHO < FUNDO CINZA
VERMELHO QR oeliviiney VERMELHO  ruv
7 EM POLIPROPILENO)
Altura do aluno _‘ " Altura do alune IMPRESSAQ EM
1.33 a 1.59m" B 1.33 a 1.59m [RCTTENS
APLICAGAO NO ENCOSTO APLICA(,‘AO NA ESTRUTURA DA MESA
ESC. 1:1 ESC. 1:1
Revisao 14
Data 31/07/17
Pdgina
YN L g T T
S
Atencao
Pruem-lucallal = ~
e APLICACAO DA IDENTIFICACAO
fungio *Fit to paper” VISTA PERSPECTIVA - MESA E CADEIRA
Respeite o Melo Amblente, EsC.1:10

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAD PARA ©
Frnfﬂuvawmm
DA EDUCAGAQ

medidas em milimetros



* Conjunta do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
cadeira, certificado pelo INMETRO, e em conformidade com
anorma ABNT ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

* Mesa individual com tampo em MOP ou MDE, revestido na
face superior em laminado melaminico e na face inferior em
chapa de balanceamento, montado sobre estrutura tubular
de ago, contendo porta-livros em plastica injetado.

» Cadeira individual empilhdvel com assenta e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anatémico malda-
do, montados sobre estrutura tubular de aco.

- & A

® Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revesti-
do na face superior em laminado melaminico de alta pressao,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA
[ver referéncias], cantos arredondados [conforme projeto].
Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento
(contra placa fendlica] de 0,6mm. Aplicagdo de porcas garra
com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalha-
mento no projeto]. Dimensces acabadas 600mm [largura) x
450mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-
-se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e
~ - Imm para espessura.

lopos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC [cloreto de polivinila);
PP (polipropileno] ou PE [polietileno], com "primer” na
face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na
cor VERMELHA (ver referéncias), colada cam adesivo "Hot
Melting", Resisténcia ao arrancamenta minima de 70N [ver
fabricagao). Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e términa de aplicacao da fita de
bordo no ponto central e do lada oposto & borda de contato
com o usuario. 0 panto de encontro da fita de bordo nao deve
apresentar espacas ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento.
e Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confecciona-
dos em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secgao oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C”,
com sec¢ao circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4"), em
chapa 16 (1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, seccao circular, diametro de 38mm (1
1/2"), em chapa 16 (1,5mm).

* Porta-livros em polipropileno capolimera isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-
-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na car CINZA [ver referéncias). As caracteristicas
funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformida-
de de cor, devem ser preservadas no praduto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na
tonalidade a critério da equipe técnica da FOE. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. No molde da porta-
-livras deve ser gravado o simbolo internacional de recicla-
gem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve ser inseri-
do datador duplo com miolo giratdrio de 16mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagao (conforme
indicagao no projeto).

Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ot ndo de sua
prépria logomarca,

* Fixacao do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm);

- D6 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabega
panela, fenda Phillips.

* Fixacao do porta-livros & travessa longitudinal através

de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento
10mm.

* Fixagdo das sapatas [frontal e posterior] aos pés através
de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento
12mm.

* Ponteiras e sapatas em palipropilena copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver
referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimen-
soes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbalo interna-
cional de reciclagem, apresentando o nimera identificaclor
do polimero, a identificagao do modelo, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
5ou Bmm de didmetro (tipo insert], indicando més e ano de
fabricacdo [conforme indicagdes nos projetos).

Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua
prépria logomarca,

* Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia 4 corrosao em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas,

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida
Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referéncias).

* Assento e encasto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor VERMELHA [ver
referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gra-
vado o simbola internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificacao do modelo,
€0 nome da empresa fabricante do componente injetado,
Nesses maldes tambeém devem ser inseridos datadores du-
plos com miolo giratorio de 16mm de diametro [tipo insert),
indicando mes e ano de fabricagao (conforme indicagdes
nos projetos).

Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

* Alternativamente o assento e o encosto poderao ser
fabricadas em compensado anatémico moldado a quente,
contendo no minimo sete laminas internas, com espessura
maxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioracao por
fungos ou insetos. Dimensaes e design conforme projeto.

CJA-04
FDE

Coﬁjunto
para aluno
tamanho 4

Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m

I L o

Revisao 14
Data 31/07/17

Pégina

E

=

Atencgdo

Preserve a escala
Quanda for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcdo "Fit ta paper”

Respeite o Melo Amblente,

Imprima semente o ne-
cessario

FUNDACAO PARA O
FI DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD



Mobilidrio

CJA-04
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Conidﬁto
para aluno
tamanho 4

Altura do aluno; de
1,33ma 1,59m

Revisao 14
Data 31/0°/17

Pégina
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Atengdo

Preserve aescala
Quando for imprimir, use
folhas Ad e desabilite a
fungéo “Fit to paper”

Respeite o Meio Amblente,

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDACAOD PARA O
FI OESENVOLVIMENTD
DA EDUCACAD

* Quando fabricado em compensado, 0 assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico

de alta pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizade, na cor VERMELHA [ver referéncias). Revesti-
mento da face inferior em tamina de madeira faqueada de
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em
selador, seguido de verniz poliuretana, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e méxima
de 12mm. 0 assento em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimhbo ou grava-
¢ao a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador
de lotes indicando més e ano de fabricacao, a identificac3o
do modelo (conforme indicado no projeto), e o nome do
fabricante do componente.

Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua
prépria logomarca.

* Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melaminico

de alta pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor VERMELHA [ver referéncias). Bordos

com acabamento em selador seguido de verniz paliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e maxima
de 12,1mm. 0 encosto em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou grava-
¢ao a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, o nome
do fabricante do componente.

Obs. 3: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca,

* Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

« Fixagao do assento e encosto injetados  estrutura através
de rebites de "repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.

* Fixagao do assento em compensado moldado  estrutura
atraves de rebites de “repuxo”,diametra de 4,8mm, compri-
mento 19mm.

* Fixacéo do encosto em compensado moldado  estrutura
atraves de rebites de “repuxo”,diametro de 4,8mm, compri-
mento 22mm.

* Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA [ver
referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagao do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratorio de 5 ou 6mm de didmetro [tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo (conforme indicacdo no projeto).
Obs. 4: 0 nome do fabricante do componente deve ser obtiga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosio em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas.

* Pintura dos elementos metélicos em tinta em po hibrida
Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias).

lateral direita, face externa, e na parte poster|
da cadeira, sendo este em compensado moldaYp
propileno injetado, confarme projeto grafico e ap ;
* Para impressao em tampografia devem ser utilizadas
tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas
(laminado de alta pressao / polipropileno injetado / pintura
em pd epoxi-poliéster) de modo que, apos curadas e secas,
estas impressdes tenham fixagdo permanente, nao sejam
lavéveis, sejam resistentes a 4lcool impossiveis de serem
riscadas com as unhas.

0bs.1: 0 arquivo digital referente 3 arte da identificagao
devera ser solicitado ao Departamento de Especificagao e
Desenvolvimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia
de Especificagdes e Custos,

Dbs.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a
identificagao do padrao dimensional tampografada.

* 0 conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de Identi-
ficagdo da Conformidade contendo ntimero do registro ativo
do objeto (de acordo com o Anexo A da Partaria INMETRO ne
105).

* Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assen-
to da cadeira, e na superficie inferior do porta-livros.

Obs.: Aamostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE
IDENTICACAD DA CONFORMIDADE”,

* Para fabricaco é indispensavel seguir projeto executiva e
especificagdes técnicas,

* A definicao dos processos de montagem e do torque de
aperto dos parafusos que fixam o tampo & estrutura deve
considerar, que apés o aperto, nao deve haver vazio entre

a superficie da porca garra e o laminado de alta pressao.
Podem ser utilizados batoques ou mastique elastico para
preencher o espaga entre a superficie da porca garrae o
laminado de alta pressio.

* Na montagem do conjunta somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado, componentes em com-
pensado moldado e fitas de bordo aprovados pelo Departa-
mento de Especificagdo e Desenvolvimento de Mobiliario e
Equipamentos da Geréncia de Especificagdes e Custos.

* Na montagem do conjunto devern ser utilizados componen-
tes injetados de um Unico fabricante.

* Em caso da op¢do de montagem das cadeiras com assento
& encosto em compensado moldado estes devem ser prove-
nientes de um mesmo fabricante.

Obs.1: Consultar o Departamento de Especificagdo e Desen-
valvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Espe-
cificacdes e Custos para obter informagdes sobre fabricantes
de componentes injetados, de compensado moldado e de fita
de bordo que possuam produtos homologados. Companentes
nao homologados padem ser submetidos a qualquer tempo,
ao Departamento de Especificacao e Desenvolvimenta de
Mahilidrio e Equipamentos da Geréncia de Especificacoes e
Custos para homologacao.

* Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes
injetados conforme detalhamento constante nos projetos.
Estas deverao apresentar profundidade maxima de 45 micro-
metras.



Obs.2: Retirar amostra do padrao de texturas no Departa-
mento de Especificacdo e Desenvolvimento de Mobilisrio e
Equipamentas da Geréncia de Especificacdes e Custos.
Obs.3: A arte correspondente as informagdes que deverdo ser
gravadas nos moldes devera ser apresentada para aprovacao
prévia pela equipe técnica da FDE,
* Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de
injecdo ou partes cortantes,
* Afita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamen-
to fresado apds a colagem, configurando arredondamento
dos bordos [ver detalhamento do projeto).
* Aqualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar
resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando en-
saiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a
tragao), constante na ABNT ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis
de madeira - Fita de borda e suas aplicacdes - Requisitos e
métodos de ensaio.
= Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas
ou escorias.
= Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
0 perimetro da unijo.

_* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,

harbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os

wantos agudos.

« MDP ou MDF com espessura de 18mm - "DURATEX" ou
equivalente,
* Laminado de alta pressio - acabamento texturizado - para
revestimenta da face superior do tampo - "FORMICA" ou
"PERTECH" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE
(*]428C.
* Laminado de alta pressao - acabamento texturizado - para
revestimenta da face frontal e posterior do encosto e da face
superior do assento -"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente
- cor VERMELHA - referéncia PANTONE (*) 193 C,
* Chapa de balanceamento (contra-placa fendlica) com es-
pessura de 0,6mm - "FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente.
* Fita de bordo com espessura de 3mm "REHAU" ou equiva-
lente - cor VERMELHA - referéncia PANTONE (*) 186C.
* Componentes injetados:
_ - Assento, encosto, ponteiras e sapatas cor VERMELHA -
referéncia PANTONE (*) 186 C;

- Porta-livros, cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 425 C.
* Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia
RAL (**] 7040.
* Identificagao do padrao dimensional na estrutura da mesa
- cor VERMELHA (sobre fundo cinza) - referéncia PANTONE
(*) 186 C.
* Identificagéo do padrio dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sabre fundo vermelho).

(*] PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE FRAKTIKER DES
LACK

* Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informa-
oes impressas de forma permanente, do tamanho minimo
de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e
do assento, contendo:

- Nome do fornecedor,

- Name do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor,

- Data de fabricagdo [més/ano)

- N®do contrato;

- Garantia até // (24 meses ap6s a data da nota fiscal de

entrega);

- Codigo FOE do mével,
Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as
etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes,
fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas em duplicata
para analise da matéria-prima.

N ICALC FORCEDAIA SR A
= 115 - INSK R Al A

* Impressao colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297mm
(A4), 01 pagina frente e verso, em papel reciclado de grama-
tura minima 75g/m? em um dos seguintes processos: laser
color / eletrostatica em cores (xerox) / off set quadricromia.
* Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado
com fita adesiva do lado externa da embalagem, na parte
superior do tampo da mesa. 0 envelope deve conter na parte
externa os seguintes dizeres: "CONTEM MANUAL DE USO E
CONSERVACAD".

* Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas
cadeiras.

Obs.1: 0 arquivo digital do manual (arte final) devera ser soli-
citado a0 Departamento de Especificagéo e Desenvolvimento
de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes
e Custos.

Obs.2: Aamostra do conjunto deve ser apresentada acompa-
nhada da amostra do manual de Uso e Conservacao impresso
no sistema adotado para o fornecimento dos lotes.

* Dois anos contra defeitos de fabricacio.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o
dltima dia da entrega do lote correspondente 2 ordem de
fornecimento.

WY UL U YUMLILE ?..':7

* Os lotes de fabricacéo poderdo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela area técnica da
FDE ou seus prepostos.

CAD

* Mesa:

- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de
polietileno expandida ou plastico bolha, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com cord@es de sisal, rafia ou fitilho
de polipropileno;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma,

* Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento
e encosto com papelao ondulado, plastico bolha ou com
elementos de polietileno expandido, de gramatura adequa-
da as caracteristicas do produto;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

* Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e
amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com
duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo
padrao dimensional, de modo que se configure um tinico
volume.

* Esse volume devera ser envolvido com filme termoen-
colhivel. Este filme devera ser resistente o suficiente para
evitar o rompimento da embalagem, proteger contra poeira e
umidade, e garantir integridade fisica do mobilidrio durante o
manuseio, transporte e estocagem.
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* Nao serd admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
sua remogao.

* Nao sera admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de dificil remogao, tais como filmes finos para
embalar alimentos,

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
de cada volume, rétulos de facil leitura com identificacio da
fabricante e do fornecedor, codigo do produto e orientagdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

* Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

Obs.1: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE
USO E CONSERVACAD".

Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solugdes
tom menor impacto ambiental poderéo ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

* Manipular cuidadosamente,
= Proteger contra internpéries.

* Asseguradas as condicdes de montagem dos méveis, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serao admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

- Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificacdes;

- Mais ou menos (+/-] 3mm para partes estruturais, quando
as tolerancias nao estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificagGes;

- Mais ou menos (+/-) 1mm para furacges e raios, quando
as tolerancias nao estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificagdes;

- Mais au menos (+/-) 1° para angulos, quando as tole-
rancias nao estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos [+/-) 1,5mm para compaonentes injetados
OU para compensados moldados (exceto para furagoes e
raios), guando as tolerancias ndo estiverem indicadas no
projeto ou nas especificagges.

Obs.: Nos componentes plasticos, as variacdes decorrentes
das contragdes dos materiais devemn ser dimensionadas de
modo a atender as tolerancias especificadas no item acima,
* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serao admiti-
das tolerancias normativas de fabricagdo para os seguintes
materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MOP e
MOF.

* Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tu-
bos devem seguir tolerancias normativas conforme Narmas
ABNT.

* 0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra
do conjunto, a seguinte documentacdo técnica:

- Certificado de conformidade / Declaragzo[des) de Manu-
tengso da Certificagéo, emitido pelo Organismo de Certi-
ficagao de Produto - OCP acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras
€ Mesas para conjunto aluno individual.

dos componentes injetados ou em compe
nomes dos fabricantes da fita de bordo, utiliza
montagens dos maveis certificados.
Obs. 1: A[s] declaracao(Ges) de manutencao da certificagio
deve(m) estar de acordo com os prazos estabelecidos nos
Requisitos de Avaliacao da Conformidade, com base na data
inicial da obtengao da 12 certificagdo do produto,

- Laudo técnico que comprave a qualidade da colagem
da fita de bordo, emitido por lahoratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizacao dos ensaios descritos na
ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

Obs. 2: Aidentificacao clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante é condicao essencial para validacao dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas
fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x
12cm); identificacdo do fabricante; data; técnico responsavel,
Obs. 3: Nao serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um]
ano, contado da data de sua apresentagio.

Obs. 4: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos;

na impossibilidade, serio aceitas capias legiveis, coloridas e
autenticadas.

- Duando for utilizada matéria-prima de origem reciclada
ou recuperada para injecao do porta-livros, o fornecedor
devera apresentar:

» declaragio referente 3 informacao técnica que permi-
ta o rastreamento da matéria-prima utilizada na cadeia
de producao, conforme modelo de “Declaracao tipa A",

» declaragao de proporcao de material puro x material
reciclado/ recuperado, utilizado no porta-livros, confar-
me modelo de "Declaracio tipo B,

- Para famecimento de cadeira com assento e encosto em
compensado moldado, o fornecedor devers apresentar
documento que comprove a procedéncia e a legalidade
de arigem das madeiras laminadas, conforme maodelo de
"Declaragao tipo ",

- Declaragao de compatibilidade entre cavidades de moldes
de injecao para cada componente utilizado (emitida pelo
fabricante do componente), conforme modelo de “Declara-
¢ao tipo D",

Dbs. 5: 0s modelos de “Declaracao tipo A, B, Ce D" deverio ser
solicitados ao Departamento de Especificagao e Desenvolvi-
mento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especifi-
cacdes e Custos,

* Portaria INMETRO n° 105, de D6 de marco de 2012, que
torna compulsoria a certificagio de méveis escolares —
cadeiras e mesas para conjunto alune individual,

* Portaria INMETRO n® 184, de 31 de margo de 2015, que
da nova redag3o aos art. 4° e 5° da Portaria Inmetro n°
10572012,

= M £

* ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e
Mesas para conjunto aluno individual,

* ABNT NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda
& suas aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio,

Obs.: As edi¢des indicadas estavam em Vigor no momento
desta publicag&o. Como toda norma ests sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edicdes mais recentes
das normas citadas,
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